Pneumatik- Losningsmetoder ventil och ledning (2 metoder)
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Om erforderlig cylinderstorlek ar okand

Bestam storlek p& cylinder med F o =4 (Pm —AP, - AP, )_ A, (P, )| sitt A,=Ax0,85
i . zxD?
Bestam cylinderdiameter med A= 2

Gor en kontrollberakning av verklig kraft for vald cylinderstorlek.
Kontrollera att andlagesdampare fungerar.

Berdkna momentana luftférbrukningen Qumom (anvand enheterna cm och sekund:Ncma/s).
vaom = AX vx Pa

Omvandla till NI/s

vaom
10°

Berdkna max flode Quax (NL/S)
QmaX = va()m X 2

Berdkna C-vardet C;, (NI/s-bar) fér cylindern (det fléde som kréavs i cylinderns + kammare).

Cin — Qmax
P

a

Ci, ar nu utgangsvardet for berakning av storlek pa ledning och ventil. Man kan anvanda 2 olika metoder.

METOD 1 METOD 2
Komponenterna delar lika pa tryckfallet Tryckfallet faller mest 6ver ventilen
Berakna det korrigerade Ci,-varde C, (Nl/s-bar) Berdkna Q. ur Ci,-varde C, (NI/s-bar)
C, =C, Xk 2 komp. k=1,41 Orax =Ci, XP,
3 komp. k=1,72
4 komp. k=2,00 VENTIL
Berakna ventilens nominella flode Q, ur Qumax (NI/s)
LEDNING / SLANG Anvand formeln
Bestam innerdiameter pa ledning (slang) och kontroller max langd fran tabell. 0.0 =0,0m X2 och byt ut Qumem Mot Q, enligt
Anvand C, och ledningens langd som utgangsdata.
= X
VENTIL O =0, %2
Berdkna det nya Quay ur Cy (NI/s)
Qmax = CV X Pa Q = Qmax
" 2

Berdkna ventilens nominella fléde Q, ur Qumax (NI/s)

Anvand formeln

Q... =0, .. X2 ochbytut Qmem mot Q,enligt

Qmax :anz
0 C,=C,xk
Qn_ 2

Omvandla fran sekund till minut.

BELASTNINGSGRAD
Berdakning av belastningsgraden B,

Fverk F+verk 2 2
B, = —F .= ﬁ F.ver = Uttagen kraft pa kolvstangen.
X
teor e

ARBETSTAKT (kontroll)

LEDNING / SLANG
Berakna ledningens nya korrigerade C-varde C_ ur C,

Omvandla fran sekund till minut.

Q,x60=NIl/min

Detta ar det flodet som ventilen minst ska ha.

2 komp. k=2
3 komp. k=3
4 komp. k=4

- Bestam innerdiameter pa ledning (slang) och kontroller max langd fran tabell.

Bestam vilken tidsfaktor arbetstakten ska beriknas pa. Exempel: Onskad arbetstakt = 1800 / 6 tim, ger 300 / tim.

Beradkna strackan som kolven maste ga for en takt
s = slagldngd x 2| (dubbelslag) Slaglangd=Stracka som kolven ror sig i cylindern.

Beradkna tidsatgangen for en takt utifran kolvhastigheten v (anvand samma enhet pa v och s t.ex. sek.).

t==
1%

Berdkna vad 6nskad arbetstakt tar i tid
Onskadarbetstakt X t
Jamfor denna tid med tidsfaktorn om den ryms inom ramen.




