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Arbetar skyddsstyrelsens kungor else med foreskrifter om
maskiner och vissa andra tekniska anor dningar

Beslutad den 19 augusti 1993
(Andringar inforda t.0.m. 2000-12-15)

Arbetarskyddsstyrel sen beslutar med stod av 18 § arbetsmiljoforordningen (SFS 1977:1166)
foljande foreskrifter™.

Tillampningsomr ade och definitioner

1 § Dessa foreskrifter gdler foljande slag av maskiner och andra tekniska anordningar, i
fortsdttningen kallade maskiner.

a) En grupp inbérdes forbundna delar eller komponenter, varav minst en & rérlig, samt
tillhérande drivorgan, styr- och driftkretsar m.m., vilka forenats for ett sarskilt andamal,
speciellt for bearbetning, behandling, forflyttning eller forpackning av material.

b) Termen "maskin" géller ocksafor en grupp maskiner som, for ett gemensamt syfte, stélls
upp och styrs sa att de fungerar som en enhet.

c) Med "maskin" avses ocksa utbytbar utrustning som éndrar en maskins funktion och som
sldpps ut pa marknaden i syfte att av operatoren 5jalv sammanséttas med en maskin eller en
serie av olikamaskiner eller med en traktor, sdvida denna utrustning inte &r en reservdel
eller ett verktyg.

De gdller ocksafor sakerhetskomponenter som sldpps ut pa marknaden separat. (AFS
1994: 48)

2 8| dessa foreskrifter anvands f6ljande beteckningar med nedan angiven betydel se.

EES Det Europei ska ekonomiska samarbetsomradet.

Anmélt organ 1) Ett organ som anmélts enligt 3 8 lagen (SFS 1992:1119) om teknisk
kontroll eller motsvarande bestammelser i nagot annat land inom EES.
2) Ett organi ett land med vilket EG har tréffat avtal om 6msesidigt

erkdnnande av beddmning av dverensstammel se, om organet har anmalts for
uppgiften enligt reglernai avtalet.

Sékerhets- En komponent som

1 Jr. EES-avtalet bilagall avsnitt XXIV och direktivet 89/392/EEG (EGT nr L 183, 29.6.1989, sid 9), m.fl.
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komponent - delsinte & en utbytbar utrustning,

- dels dapps ut pa marknaden av tillverkaren eller den som representerar
honom inom EES for att uppfylla en sékerhetsfunktion nér den anvéands,
och

- delsar sadan att fel eller felfunktion medfor farafor utsatta personers hdlsa
eller sékerhet.

(AFS2000:38)

3 § Foreskrifternagéller inte for

— maskiner vars enda kraftkalla ar direkt manuellt arbete, sdvida det inte & en maskin som
anvands for att lyfta eller sénkalaster,

— medicintekniska produkter

— specialutrustning for anvandning pa marknader och/eller i nojesparker,

— angpannor, tankar och tryckkarl,

— maskiner som speciellt konstruerats eller tagitsi drift for k&rntekniska tillampningar och
som vid fel kan ge upphov till utsl8pp av radioaktivitet,

— radioaktiva kallor som utgér en del av en maskin,

— skjutvapen,

— lagringstankar och rorledningar for bensin, dieselbrandle, eldfarliga vatskor och farliga
amnen,

— transportmedel, d.v.s. fordon och slgpvagnar till dessa, avsedda enbart for transport av
passagerare med flyg eller pavag, jarnvag eller till §oss, liksom sadana transportmedel
som ar konstruerade for transport av gods med flyg, pa allmanna vagar eller jarnvag eller
till gdss, utom fordon som anvands i industri for mineralutvinning,

— s/0gaende fartyg och mobila offshore-enheter tillsammans med utrustning pa sadana fartyg
eller enheter,

— dlménnaéller enskildalinbanor, inklusive bergbanor, for transport av personer,

— jordbruks- och skogsbrukstraktorer,

— maskiner sarskilt konstruerade och byggda for militéra eller polisiara éandamal,

— hissar, som permanent betjénar fasta stannplan i byggnader och anléggningar, och som har
en hisskorg som ror sig langs fasta styrskenor med en vinkel storre @n 15 grader mot
horisontal planet och konstruerade for transport av
— personer,

— personer och gods, eler

— endast gods om hisskorgen &r betradbar, d.v.s. om en person utan svarighet kan stigain i
den, och om den har mandverdon i hisskorgen eller inom réackhall fér en person som
befinner sig i hisskorgen,

— kuggstangsdrivna, ralsgdende transportanordningar avsedda for persontransport,

— gruvhissar,

— teaterhissar samt

— bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods. (AFS 2000: 38)

4 § Sarskilda foreskrifter kan ha utfardats som utover dessa foreskrifter behandlar vissa risker
hos maskiner eller sékerhetskomponenter. Har avses endast foreskrifter som utfardats for att
uppfylla Sveriges forpliktelser enligt EES-avtalet. Om sadana sarskilda foreskrifter behandlar
en viss risk som ocksa behandlas i dessa foreskrifter sa galler de sarskilda foreskrifternai
stéllet for dessa foreskrifter.

Foreskrifterna géller inte heller i fraga om maskiner vars risker huvudsakligen &r av el ektriskt
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ursprung. (AFS 1994:48)
Allmant

5 § Maskiner och sakerhetskomponenter som

1. dapps ut pa marknaden,

2. eljest avlamnas for att tasi bruk eller

3. tasi drift

skall uppfylla de grundlédggande hélso- och sékerhetskraven i bilaga 1.

De far slédppas ut pa marknaden, eljest avlamnas for att tasi bruk eller tasi drift endast om
bestdmmelsernai 8-10 88 har iakttagits.

En maskin som inte uppfyller kraven i forsta och andra stycket far dock sldppas ut pa
marknaden, om tillverkaren eller den som representerar honom inom EES i enlighet med
bilaga 2 avsnitt B uppger att maskinen skall ingdi en annan maskin eller byggas ihop med en
annan maskin for att utgdra en maskin som omfattas av dessa foreskrifter. Detta undantag
gdller dock inte om maskinen kan fungera gavstandigt. (AFS 1994:48)

Overensstammelse med grundl&aggande krav

6 8 Maskiner skall forutséttas uppfyllakraveni 5 8 om de har forsetts med CE-mérkning
enligt bilaga 3 och atfdljs av forsakran om Gverensstammel se enligt bilaga 2 avsnitt A.

Sakerhetskomponenter skall forutséttas uppfyllakraven i 5 8 om de atfoljs av forsakran om
Overensstdmmel se enligt bilaga 2 avsnitt C.

Nér en nationell standard 6verférd frén en harmoniserad standard, vars referensnummer har
publicerats i Europeiska gemenskaper nas officiella tidning, omfattar ett eller fleraav de
grundldggande sdkerhetskraven skall maskiner och sdkerhetskomponenter som konstruerats
och tillverkatsi enlighet med denna standard forutséttas uppfylla de relevanta grundléggande
kraven. (AFS 1994:48)

7 8 | stallet for 8-10 88 far motsvarande bestammelser i nagot annat land inom EES
tillampas.

Certifieringsprocedur

8 8 FOr att intyga att en maskin eller sékerhetskomponent éverensstammer med
bestdmmelsernai dessa foreskrifter skall for varje tillverkad maskin eller sékerhetskomponent
ha utférdats en forsdkran om dverensstdammel se enligt bilaga 2 avsnitt A respektive bilaga 2
avsnitt C.

En maskin skall dessutom ha férsetts med CE-méarkning enligt bilaga 3.

Vidare skall,

a) om maskinen eller sékerhetskomponenten inte omfattas av bilaga 4, ha utarbetats
dokumentation enligt bilaga 5,

b) om maskinen eller sdkerhetskomponenten omfattas av bilaga 4 och tillverkaren inte foljer
eller endast delvis fdljer de standarder som avsesi 6 § tredje stycket eller inga sddana
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standarder finns, ett exemplar av maskinen eller sékerhetskomponenten ha levererats for
typkontroll enligt bilaga 6,
¢) om maskinen eller sékerhetskomponenten omfattas av bilaga4 och &r tillverkad i enlighet

med de standarder som avsesi 6 § tredje stycket, antingen

— ha utarbetats dokumentation enligt bilaga 6 som skickats till anméalt organ som har
erkant mottagandet av dokumentationen sa snart som méjligt och behallit denna, eller

— ha skickats dokumentation enligt bilaga 6 till anmélt organ, som har kontrollerat att de
standarder som avsesi 6 § tredje stycket har tillampats pa korrekt sétt och utfardat ett
intyg om dokumentationens korrekthet, eller

— halevererats ett exemplar av maskinen eller sékerhetskomponenten for typkontroll
enligt bilaga 6.

Vid typkontroll enligt bilaga 6 av sékerhetskomponent skall det anmélda organet ha verifierat
sékerhetskomponentens [amplighet att fullgdra de sékerhetsfunktioner som tillverkaren
uppger. (AFS 1994.48)

9 8| defall daforstastrecksatseni 8 § tredje stycket c) &r tillamplig skall aven
bestammelsernai forsta meningen i punkt 5 och punkt 6 i bilaga 6 tillampas.

| defall dd andra strecksatsen i 8 § tredje stycket c) ar tillamplig skall ocksa bestéammelsernai
punkterna5 och 6 i bilaga 6 tillampas.

| defall d& 8 § tredje stycket a) och forsta och andra strecksatsen i samma stycke c) &r
tillamplig skall férsékran om Gverensstammel se endast avse 6verensstdmmel se med de
grundlaggande kraven i dessa foreskrifter eller motsvarande bestammelser i nagot annat land
inom EES.

| defall da 8 § tredje stycket b) eller tredje strecksatsen i samma stycke c) &r tillamplig skall
forsékran om dverensstammel se avse dverensstammel se med det exemplar av maskinen eller
sakerhetskomponenten som genomgatt typkontroll. (AFS 1994 48)

10 8§ De &garder som omnamnsi 8-9 88 skall ha vidtagits av

1. tillverkaren,

2. den som representerar tillverkaren inom EES,

3. nagon annan som slapper ut maskinen eller sakerhetskomponenten pd marknaden inom
EESdller

4. nagon som sétter samman maskin eller delar av maskiner eller sikerhetskomponenter av
olikaursprung eller tillverkar maskin eller sakerhetskomponent for eget bruk.

Atgarder enligt 8-9 88 behover inte ha vidtagits d& en maskin eller en traktor sitts samman
med s&dan utbytbar utrustning som avsesi 1 § c), forutsatt dels att delarna & anpassade for
andamalet (kompatibla), dels att var och en av de komponenter som ingdr i den sammansatta
maskinen ar forsedd med CE-mérkning och fdljs av en forsakran om dverensstammelse. (AFS
1994.48)

Sarskilda bestammel ser

11 § Bestammelsernai 5 § andra stycket utgor foreskrifter enligt 4 kap 1 och 2 88
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arbetsmiljolagen (SFS 1977:1160). Brott mot dessa foreskrifter kan enligt 8 kap 2 § samma
lag medfora boter. (AFS 1994.48)

| krafttr adande och éver gangsbestammel ser

Dessa foreskrifter* trader i kraft den dag Arbetarskyddsstyrelsen bestammer.? De galler
maskiner som

1. sldpps ut pa marknaden eller

2. tasi drift

i Sverige fran och med den dagen.

De gdller ocksa andra maskiner som har sléppts ut pa marknaden
1. inom de Europeiska gemenskaperna fran och med den 1 januari 1993 eller
2. i ndgot annat land inom EES fran och med ikrafttradandet.

Foreskrifternatrader dock i kraft 1 juli 1995 for

1. motordriven truck samt

2. overrullningsskydd (ROPS) och skyddsanordning mot fallande foremal (FOPS) pavissa
anl&ggningsmaskiner.

De gdller darvid endast for maskiner som sl&pps ut pa marknaden eller tasi drift inom EES

efter den 1 juli 1995.

Maskiner som foljer de regler som angesi bilaga 7 i dess lydelse den 31 december 1992 far
utan hinder av dessa foreskrifter sldppas ut pa marknaden, eljest aviamnas for att tasi bruk
eller tasi drift till och med den 31 december 1994. Maskiner som foljer sddana regler och som
sldppts ut pa marknaden senast den 31 december 1994 far dven déarefter avlamnas for att tasi
bruk eller tasi drift. | frAga om anordningar som avsesi tredje stycket ovan skall dock tiden
31 december 1995 tillémpasi stéllet for 31 december 1994.

Andringarna® trader i kraft den 1 januari 1995. De géller maskiner och sikerhetskomponenter
som

1. sldpps ut pa marknaden eller

2. tasi drift i Sverige fran och med den dagen.

De géller ocksa andra maskiner och sékerhetskomponenter som har sldppts ut pA marknaden
inom EES fran och med den 1 januari 1995.

Maskiner som fdljer reglernai denna kungorelse i desslydelse den 1 januari 1994 och som
sldppts ut pa marknaden senast den 31 december 1994 far dven déarefter avlamnas for att tasi
bruk eller tasi drift.

! AFS1993:10
2 Enligt AFS 199358 har foreskrifternatrétt i kraft den 1 januari 1994

3 AFS 1994:48
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Sakerhetskomponenter och maskiner for lyft eller forflyttning av personer som foljer de regler
som angesi bilaga 7 och bilaga8 i deras lydelse den 14 juni 1993 far utan hinder av dessa
foreskrifter sldppas ut pa marknaden, eljest aviamnas for att tasi bruk eller tasi drift till och
med den 31 december 1996. Sakerhetskomponenter och maskiner for lyft eller forflyttning av
personer som foljer sddana regler och som sldppts ut pa marknaden senast den 31 december
1996 far aven dérefter avlamnas for att tasi bruk eller tasi drift.

Maskiner som mérkts enligt bilaga 3 i dess lydelse den 1 januari 1994, men i 6vrigt uppfyller
kraven i dessa foreskrifter, far sldppas ut pa marknaden, eljest avlamnas for att tasi bruk eller
tasi drift fram till och med den 31 december 1996. Om de har sldppts ut pa marknaden senast
den 31 december 1996 far de aven darefter avlamnas for att tasi bruk eller tasi drift.

Dessa foreskrifter® trader i kraft den 1 mars 2001.

L AFS 2000:38
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Bilaga 1
(Lydelse enligt AFS 1994.48)

Grundlaggande halso- och saker hetskrav pa konstruktion och
tillverkning av maskiner och saker hetskomponenter

| denna bilaga avses med maskiner antingen maskiner eller sdkerhetskomponenter.

Inledning

1. De digganden som slasfast i de grundlaggande halso- och sakerhetskraven skall endast
gdllanar den ifrégavarande risken foreligger da maskinen anvands under sdana betingel ser
som tillverkaren forutser. Kraven i punkterna1.1.2, 1.7.3 och 1.7.4 skall under ala
forhallanden gélla for maskiner som omfattas av dessa foreskrifter.

2. De grundldggande halso- och sakerhetskrav som slas fast i dessa foreskrifter &r tvingande.
Det kan dock, pa grund av den tekniska utvecklingsniva som rader vid det aktuella
tillfallet, varaomgjligt att uppfyllade mal som angesi kraven. Under sadana
omstandigheter skall maskinen sa langt mdjligt konstrueras och tillverkas for att ndrmasig
dessamal.

3. De grundlaggande halso- och sékerhetskraven har grupperats enligt de risker som de tacker.
Maskiner inneb&r en méngd risker som kan beskrivas under mer an en rubrik i denna bilaga

Tillverkaren & skyldig att bedoma riskerna for att identifiera ala de som & aktuellafor hans
maskin. Han skall sedan konstruera och tillverka maskinen med hansyn till den bedémningen.

1. Grundlaggande halso- och sékerhetskrav
1.1. Allmént
1.1.1 Definitioner

| dessa foreskrifter avses med

1. "riskomrade", varje omrade inom och/eller omkring en maskin som medfor risk for en
utsatt persons hédlsa eller sakerhet,

2. "utsatt person”, en person som helt eller delvis befinner sig inom ett riskomrade och

3. "operator", en eller flera personer som har till uppgift att installera, anvanda, stéllain,
underhdlla, rengora, reparera eller transportera maskiner.

1.1.2 Principer for integration av sakerheten
a) Maskiner skall vara utforda sa att de kan fungera pa avsett vis, samt sd att de kan stéllasin

och underhallas utan att medfdra farafor personer som utfor dessa uppgifter, nér de utfors
under sddana omstandigheter som kan forutses av tillverkaren.
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Syftet med &tgarder som vidtas skall vara att undanrdja alla olycksrisker under maskinens
forvantade livdlangd, i vilken ingdr sasmmanséttnings- och nedmonteringsfaserna, aven om
olycksriskerna uppstar till foljd av onormala situationer som kan forutses.

b) Vid valet av |dmpligaste metoder skall tillverkaren tilldmpa f6ljande principer, i nedan

angiven ordning:

— Risker skall salangt majligt undanrdjas eller minskas (sakerheten integreras redan pa
konstruktions- och tillverkningsstadierna).

— Nodvandiga skyddsatgarder skall vidtas for sddana risker som inte kan undanrdjas.

— Tillverkaren skall informera om kvarstéende risker som beror pa brister i de
skyddsdtgarder som vidtagits, om sarskild utbildning krévs samt om personlig
skyddsutrustning behdver tillhandahallas och, i safall, specificera denna.

¢) Vid konstruktion och tillverkning av maskiner, samt utarbetande av bruksanvisningar for
dessa, skall tillverkaren inte barata hansyn till normal anvandning av maskinerna, utan
aven sddan annan anvandning som skaligen kan befaras.

Maskinen skall vara utford sa att onormal anvandning forhindras om sadan anvandning ger
upphov till risker. | forekommande fall skall anvisningarna uppmarksamma anvandaren pa
hur maskinen inte far anvandas, eftersom sadana anvandningssétt erfarenhetsmassigt kan
tankas uppkomma.

d) Obehag, trotthet och psykisk stress som anvandaren utsétts for under avsedda
anvandningsfoérhallanden skall reducerastill ett minimum, med hansyn tagen till
ergonomiska principer.

e) Vid konstruktion och tillverkning av maskiner skall tillverkaren ta hansyn till de
begransningar som operatoren utsatts for pa grund av nddvandigt eller forutsebart bruk av
personlig skyddsutrustning (t.ex. skor, handskar osv.).

f) Tillsammans med maskiner skall levereras all sddan special utrustning och specialtillbehor
som kravs for att mojliggorainstallning, underhall och anvandning utan risk.

1.1.3 Material och produkter

De material som anvands for att tillverka maskiner liksom produkter som anvands eller
framstélls vid anvandningen av maskiner far inte medfora fara for utsatta personers sakerhet
eller halsa.

| synnerhet nar vétskor eller gaser anvands skall maskinen vara konstruerad och tillverkad sa
att den kan anvéandas utan risk i samband med pafyllning, anvandning, uppsamling eller
tomning.

1.1.4 Belysning

Tillverkaren skall forse maskinen med inbyggd belysning som &r [amplig for det avsedda
arbetet om avsaknaden av sddan sannolikt kan innebéra en risk trots att den omgivande

belysningen & av normal styrka.

Tillverkaren skall setill att den belysning som tillhandahalls inte ger upphov till omraden med
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skuggor som kan orsaka obehag, inte ger irriterande bléndningseffekter och inte orsakar
farliga stroboskopiska effekter.

Invandiga delar som kréver téta kontroller, samt omraden dér justering och underhdl utfors,
skall férses med [amplig belysning.

1.1.5 Konstruktion av maskiner i syfte att underlatta hanteringen

Maskiner eller i dessaingaende delar skall

— kunna hanteras pa ett sakert sétt och

— forpackas eller konstrueras sa att de kan forvaras sakert och utan att ta skada (t.ex. med
avseende pa stabilitet, speciella stod osv.).

Om maskinens eller dessingdende delars vikt, storlek eller utformning gor det omgjligt att
forflytta den eller dem for hand skall maskinen eller dess ingéende delar

— forses med féastanordningar for lyftutrustning,

— konstrueras s att de kan forses med sadana anordningar (t.ex. gangade hdl) eller

— utformas sd att lyftutrustning av standardtyp |&tt kan anvandas.

Om maskinen eller ndgon av dess ingaende delar skall flyttas for hand skall den
— kunnaflyttas|éatt eller
— forses med anordningar for att kunna lyftas (t.ex. handtag el.dyl.) och flyttas helt sékert.

Speciella atgarder skall vidtas for hantering aven av latta verktyg och/eller maskindelar som
kan varafarliga (pa grund av sin form, ingadende material osv.).

1.2 Manoverdon
1.2.1 Syrsystems sakerhet och tillforlitlighet

Styrsystem skall vara konstruerade och tillverkade pa sa sétt att de &r sakra och tillforlitliga, s&
att farliga Situationer inte uppstar. Framfor allt skall de vara konstruerade och tillverkade sa att
— dekan talade pafrestningar som harror fran normal anvandning och yttre faktorer och

— fel i logik inte leder till farliga situationer.

1.2.2 Manbverdon

Manoverdon skall vara

— klart synliga och identifierbara samt, vid behov, markerade pa lampligt sétt,

— placerade sa att maskinen kan anvandas sakert, utan tveksamhet, tidsspillan eller risk for
missforstand,

— konstruerade sa att mandverdonets rorelse Gverensstammer med dess verkan,

— placerade utanfor riskomraden, med undantag for vissa manoverdon, dar sa krévs, t.ex.
nodstoppdon eller programmeringskonsoler for robotar,

— placerade sd att anvandningen av dem inte ger upphov till ytterligare risker,

— konstruerade eller skyddade sd att avsedd verkan, om denna kan innebararisk, inte kan
upptrada utan avsiktlig paverkan och

— utforda sa att de tél forutsebara pafrestningar, varvid nédstoppsanordningar som sannolikt
kan utsattas for avsevarda pafrestningar skall beaktas sarskilt.
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Nér ett mandverdon &r konstruerat och tillverkat for att utféra flera olika funktioner, dvs. nér
dess funktion inte & entydig (t.ex. tangentbord) skall den begérda funktionen visas tydligt
och, om sa & nodvandigt, kréva bekréftelse.

Mandverdon skall vara utformade med beaktande av ergonomiska principer och pa sadant satt
att deras placering, rorel se och manévermotstand ar forenliga med det arbete som skall
utforas. Hansyn skall tastill begrénsningar som orsakas av nddvandig eller forutsebar
anvandning av personlig skyddsutrustning (t.ex. skor, handskar m.m.).

Maskiner skall vara forsedda med sddana indikeringsanordningar (visarinstrument, signaler
el.dyl.) som krévs for saker anvandning. Operatoren skall kunnalasaav anordningarna frén
mandverplatsen.

Det skall varamdjligt for operatoren att fran den huvudsakliga mandverplatsen kunna se till
att inga utsatta personer befinner sig inom riskomradena.

Om dettainte & magjligt skall styrsystemet vara konstruerat och utformat sa att en ljudsignal
och/eller optisk varningssignal ges strax innan maskinen startar. Utsatta personer maste da ha
tid och mojlighet att snabbt vidta atgarder for att forhindra att maskinen sétter igang.

1.2.3 Sart

Maskiner skall kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pa ett for detta andamal sarskilt
avsett mandverdon.

Samma krav géller

— vid dterstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken dértill och

— vid avsevard forandring av driftférhallandena (t.ex. hastighet, tryck osv.), sdvidainte sadan
aterstart eller andring av driftforhallandena kan ske utan risk fOr utsatta personer.

Detta grundlaggande krav galler inte vid aterstart av maskiner eller andring av
driftforhallanden till f6ljd av den normala sekvensen under en automatisk cykel.

Né&r en maskin har flera startanordningar och operatérerna sdlunda kan utsétta varandra for
fara skall sadana risker undanrdjas genom att maskinen forses med ytterligare anordningar
(t.ex. acceptdon eller valjare som gor det omgjligt att aktiveramer éan en del av
startmekanismen samtidigt).

En automatiserad anléggning i automatisk drift skall 1att kunna aterstartas efter ett stopp néar
sékerhetsvillkoren &ar uppfyllda.

1.2.4 Soppanordningar
Normalt stopp

Allamaskiner skall varaforsedda med ett mandverdon som gor det majligt att pa ett sakert
sétt stoppa maskinen fullstandigt.

Varje arbetsstation skall vara forsedd med ett mandverdon som gor det magjligt att, beroende
patypen av risk, stoppa nagra eller samtliga rorliga delar i maskinen s att denna blir saker.
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Maskinens stoppdon skall vara 6verordnat dess startdon.

Nar maskinen eller dess farligadelar har stoppat skall kraftforsorjningen till de berérda
drivorganen vara bruten.

Nodstopp

Allamaskiner skall varaforsedda med en eller flera nddstoppsanordningar som gor det

majligt att avvérja dverhangande fara eller fara som redan uppstatt. Detta krav galler dock €

for

— maskiner, i vilka en nddstoppsanordning inte skulle minska risken, antingen beroende pa
att den inte skulle forkorta stopptiden eller beroende pa att anordningen skulle gora det
omgjligt att vidta de sarskilda atgéarder som den aktuella risken kraver samt

— handhallna barbara maskiner och handstyrda maskiner.

N&dstoppsanordningen skall

— haklart identifierbara, klart synliga och |&ttatkomliga mandverdon,

— stoppa det farliga forloppet sa snabbt som méjligt, utan att darmed ge upphov till
ytterligare risk och

— vid behov utl6sa eller mgjliggora utlosning av vissarorelser av skyddskaraktar.

Nér aktiv paverkan av manoverdonet for nddstopp har upphort efter ett stoppkommando sa
skall detta kommando bli kvar tills nédstoppsanordningen aterstallts; mandverdonet far inte
kunna spérras utan att stoppkommando ges; aterstallning av anordningen far endast kunna ske
genom en for andamalet [amplig atgéard. Aterstdlining av anordningen fér inte &terstarta
maskinen utan endast mojliggora aterstart.

Sammansatta install ationer

Tillverkaren skall setill att maskiner eller maskindelar som &r konstruerade for att arbeta

tillsammans &r konstruerade och utforda sa att stoppdon, inklusive nddstopp, inte bara kan
stoppa § & va maskinen, utan &ven all utrustning fore eller efter denna, om fortsatt drift av

sadan utrustning kan varafarlig.

1.2.5 Val av styrsatt
Det styrsétt som valts skall vara 6verordnat alla andra styrsystem, forutom nédstoppet.

Om en maskin har konstruerats och byggts for att kunna anvandas enligt flera styr- eller
driftsatt med olika sakerhetsnivaer (for att méjliggorat.ex. instalning, underhdl, kontroll
el.dyl.) skall den varaforsedd med en véjare for styrsitt som kan lasasi de olikalagena. Varje
lage pavdjaren far endast motsvara ett drift- eller styrsétt.

Véjaren kan erséttas av annan valmetod som goér det mgjligt att begransa anvandningen av
vissa maskinfunktioner till sarskilda operattrskategorier (t.ex. tilltrédeskoder for vissa
numeriskt styrda funktioner el.dyl.).

Om maskinen for vissa arbeten maste kunna anvandas med skyddsanordningarna satta ur
funktion skall véljaren for styrsétt samtidigt
— omdjliggora automatiskt styrsdtt,
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— tilldtarorelser endast genom hdlldonsmandvrering,

— tilldtadrift av farligarorligadelar endast under skérpta sakerhetsforhallanden (t.ex. sankt
hastighet, reducerad kraft, steg for steg eller annan lamplig sakerhetsdtgérd) och utan
sadana risker som uppstar till foljd av sekvensiellaforlopp och

— forhindrarorelse som sannolikt medfor fara genom avsiktlig eller oavsiktlig paverkan pa
givarei maskinensinre.

Vidare skall operattren fran det stélle dar han utfor arbete kunna styra driften av de delar han
arbetar med.

1.2.6 Fel i kraftforsorjningen

Avbrott, dterstallning efter avbrott eller variationer i kraftforsorjningen till maskinen far inte
ledatill farliga situationer.

Sarskilt skall foljande beaktas:

— Maskinen far inte starta ovantat.

— Maskinen far inte vara forhindrad att stoppa om stoppkommando har givits.

— Ingenrorlig del i maskinen eller del som halls av maskinen far falla eller kastas ut.
— Automatiskt eller manuellt stopp av nagon av de rorliga delarna far inte forhindras.
— Skyddsanordningarna maste forbli fullstandigt effektiva.

1.2.7 Fel i styrkretsen

Ett fel i styrkretsenslogik, liksom fel eller skador pa styrkretsen, far inte ledatill farliga
Situationer.

Sarskilt skall foljande beaktas:

— Maskinen far inte starta ovantat.

— Maskinen fér inte vara forhindrad att stoppa om stoppkommando har givits.

— Ingenrorlig del i maskinen eller del som halls av maskinen far falla eller kastas ut.
— Automatiskt eller manuellt stopp av nagon av de rorliga delarnafar inte forhindras.
— Skyddsanordningarna maste forbli fullstandigt effektiva.

1.2.8 Programvara

Den interaktiva programvaran for kommunikation mellan operatéren och maskinens manéver-
eller styrsystem skall vara anvandarvanlig.

1.3 Skydd mot mekaniskarisker

1.3.1 Sabilitet

Maskiner, komponenter och tillbehor till dessa skall vara konstruerade och tillverkade sa att
de &r tillrackligt stabila for anvandning under forutsebara driftforhdllanden (om sa ar
nodvandigt skall hansyn tastill klimatforhalanden), utan risk for att de skall tippaeller falla

eller kommai ovantad rorel se.

Om formen pa sjidva maskinen eller den avsedda installationen inte erbjuder tillracklig
stabilitet skall [ampliga forankringsanordningar finnas och beskrivasi bruksanvisningen.



AFS1993:10 15

1.3.2 Risk for brott under drift

De olika delarnai en maskin och dess forbindningar skall tala den pafrestning de utsatts for
nar de anvands pa det vis som tillverkaren forutsett.

De ingéende materialens hallbarhet skall varatillracklig med hansyn till forhallandena pa den
arbetsplats som forutses av tillverkaren, i synnerhet vad avser utmattning, aldring, korrosion
och nétning.

Tillverkaren skall i bruksanvisningen ange vilken typ av kontroll och underhdll som krévs av
sékerhetsskdl samt hur ofta detta skall utforas. Tillverkaren skall, i forekommande fall, ange
vilkadelar som &r utsatta for slitage samt ange kriterier for utbyte.

Naér risk for brott eller sonderfall kvarstér, trots de atgarder som vidtagits (t.ex. med
dipskivor) skall rorliga delar vara monterade och belégna s att brottstycken inte sprids vid
brott.

Saval styva som bojliga ror som leder vétskor eller gaser, i synnerhet under hogt tryck, skall
tala forutseddainre och yttre pafrestningar och vara ordentligt fastade och/eller skyddade mot
aladag av yttre pafrestning och pakanning. Atgarder skall vidtas for att sakerstélla att
eventuellt brott inte ger upphov till risker (pl6tslig rorelse, hogtrycksstrale m.m.).

Né&r det material som skall bearbetas matas fram till verktyget automatiskt skall foljande

villkor vara uppfyllda for att undvika risker for utsatta personer (t.ex. brott pa verktyg):

— Nar arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget skall detta ha uppnatt normala
driftforhallanden.

— Né& verktyget startar och/eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt) skall matningsrorelsen
och verktygets rérel se vara samordnade.

1.3.3 Risker orsakade av fallande eller utkastade foremal

Atgérder skall vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade féremél (t.ex. arbetsstycken,
verktyg, span, brottstycken, avfall m.m.) ger upphov till risker.

1.3.4 Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

Salangt majligt, med hansyn till funktionen, skall maskinenstillgangliga delar vara friafran
vassa kanter, skarpa vinklar och ojamnaytor som sannolikt kan orsaka skada.

1.3.5 Risker med kombinerade maskiner

N&r maskinen &r avsedd for att utfora flera olika operationer och arbetsstycket avlagsnas
manuel It mellan de olika operationerna (kombinerad maskin) skall den vara konstruerad och
tillverkad sd att de ingaende delmaskinerna kan anvandas var for sig, utan att 6vriga delar
utgor en faraeller risk for utsatta personer.

Det skall darfor varamgjligt att starta och stoppa eventuella oskyddade delmaskiner var for
gg.

1.3.6 Risker i samband med variationer av verktygets rotationshastighet
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N&r maskinen &r konstruerad for att utfora arbeten under olika forhallanden (t.ex. olika
hastigheter eller dag av kraftforsorjning) skall den vara konstruerad och utformad sa att
forhallandena kan véljas och stédllas in pa ett sakert och tillforlitligt sétt.

1.3.7 Forhindrande av risker i samband med rorliga delar

Maskiners rorligadelar skall vara konstruerade, utférda och placerade sa att risker undviks
eller, i defall darisker andafinns, varaforsedda med skydd eller skyddsanordningar sa att all
risk for kontakt som kan ledatill olyckor forhindras.

Allanodvandiga atgarder skall vidtas for att forhindra oavsiktlig 1asning (blockering) av
rorliga delar som & involverade i arbetet. | fall da det finns risk for 1asning (blockering) trots
att &tgarder vidtagits for att forebygga detta, bor tillverkaren tillhandahalla sarskilda
skyddsanordningar eller verktyg, bruksanvisningar och om majligt en skylt pa maskinen for
att majliggora att |asningen (blockeringen) sakert kan héavas.

1.3.8 Val av skydd mot risker i samband med rorliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som anvands for att skydda mot risker som kan upptradai
samband med rorliga delar skall véljas utifran riskens karaktar. Foljande riktlinjer skall
tilldampas som hjalp vid valet:

A. Rorligatransmissionsdel ar

Skydd som &r avsedda att skydda utsatta personer mot risker med rérliga transmissionsdelar
(t.ex. remskivor, remmar, kugghjul, drev med kuggstanger, axlar osv.) skall

— varafastaoch uppfyllakraveni 1.4.1 och 1.4.2.1 eller

— vara 6ppningsbara och uppfyllakraveni 1.4.1 och 1.4.2.2.A.

Oppningsbara skydd bor anvandas nér det kan forutses att tilltrade till delarna kommer att
behovas ofta.

B. Rorligadelar som direkt ingar i processen

Skydd eller skyddsanordningar som & avsedda att skydda utsatta personer mot risker i

samband med s&dana rérligadelar som ingar i 5jalva arbetsprocessen (t.ex. skarverktyg,

rorligadelar i pressar, cylindrar, delar under bearbetning) skall vara av foljande dag:

— Dé&r sdar mojligt: fasta skydd som skall uppfyllakraveni 1.4.1 och 1.4.2.1 eller

— Dé&r fasta skydd inte & mojliga: 6ppningsbara skydd, som skall uppfyllakraveni 1.4.1 och
1.4.2.2.B, eller skyddsanordningar av typen avkanningsanordningar (t.ex. berdringsfria
hinder, kontaktmattor), avstandshallande skyddsanordningar (t.ex. tvdhandsmantverdon),
eller skyddsanordningar som automatiskt skall forhindra att hela eller en del av operatdrens
kropp kommer in i riskomrédet, i enlighet med kraveni 1.4.1 och 1.4.3.

Om vissarorligadelar som &r direkt engagerade i processen dock inte kan géras helt eller
delvis odtkomliga under drift, pa grund av att vissa operationer kraver ingrepp strax intill fran
operatorens sida, skall dessa delar, dar sa ar tekniskt mojligt, férses med

— fastaskydd, i enlighet med kraveni 1.4.1 och 1.4.2.1, som forhindrar tilltr&de till de delar
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som inteingar i arbetsprocessen och
— instdlbara skydd, i enlighet med kraveni 1.4.1 och 1.4.2.3, som tillater tilltrade endast till
de omréden av de rérliga delarna som ar absolut nédvandiga for att utfora arbetet.

1.4 Krav paegenskaper hos skydd och skyddsanordningar
1.4.1 Allménna krav

Skydd och skyddsanordningar skall
— hakraftig och stadig konstruktion,

— inte ge upphov till ytterligare risker,

— intel&tt kunna kringgas eller séttas ur funktion,

— placeras patillrackligt avstand fran riskomradet,

— i minsta méjliga man begransa dverblicken 6ver produktionsprocessen och

— mojliggora att nbdvandiga arbeten kan utforas for installation och/eller utbyte av verktyg
samt for underhall, samtidigt som de forhindrar tilltrade till andra omréden an de dar
arbetet skall utforas, om mgjligt utan att skyddet eller skyddsanordningen behdver
demonteras.

1.4.2 Speciella krav for skydd

1.4.2.1 Fasta skydd

Fasta skydd skall vara ordentligt fastade.

De skall vara fastade sd att de inte kan Gppnas utan verktyg.

Déar sd & mojligt skall skydden inte kunnaforbli pa plats utan att vara fastade.
1.4.2.2 Oppningsbara skydd

A. Oppningsbara skydd av typ A skall

— salangt mgjligt forbli fastade vid maskinen nar de & 6ppnaoch

— varaforsedda med en forregling som forhindrar att rorligadelar startar sdlange de &
atkomliga och som ger stoppsignal nér skydden inte &r stangda.

B. Oppningsbara skydd av typ B skall vara konstruerade och inkopplade i styrsystemet sa att

— rorligadelar inte kan starta nar de kan nas av operatoren,

— utsatta personer inte kan narorligadelar nar dessa har startat,

— dekan stéllasin endast genom avsiktlig paverkan, t.ex. med ett verktyg, en nyckel €l.dyl.,

— avsaknad av eller fel pandgon av komponenterna stoppar rorliga delar eller forhindrar att
de startar och

— skydd mot risk for utkast &r sdkerstéllt med hjalp av lampligt hinder.

1.4.2.3 Instéllbara skydd som begrénsar atkomlighet

InstalIbara skydd som begransar dtkomlighet till andrarorligadelar &n vad som &r absolut
nodvandigt for arbetet skall
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— kunna stéllas in manuellt eller automatiskt, beroende patypen av arbete,
— latt kunna stédllas in utan verktyg och
— salangt mgjligt minskarisken for utkast.

1.4.3 Soeciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar skall vara konstruerade och integrerade i styrsystemet sa att

— rorligadelar inte kan starta nar de kan nas av operatoren,

— utsatta personer inte kan narorligadelar nar dessa har startat,

— dekan stéllasin endast genom avsiktlig paverkan, t.ex. med ett verktyg, en nyckel el.dyl.
och

— avsaknad av eller fel pandgon av komponenterna stoppar rorliga delar eller forhindrar att
de startar.

1.5 Skydd mot andrarisker
1.5.1 Elektrisk matning

Maskiner som &r elektriskt matade skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade sa att alla
risker av elektrisk natur forebyggs eller kan forebyggas.

1.5.2 Satisk elektricitet

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att uppkomst av potentiellt farliga
el ektrostatiska laddningar forhindras eller begransas, och/eller vara forsedda med ett
urladdningssystem.

1.5.3 Kraftférsorjning med annat an elektricitet

N&r maskiner drivs med annan kraft &n elektricitet (t.ex. hydraulisk, pneumatisk eller termisk
energi) skall maskinen vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att alla potentiellarisker i
samband med dessa energislag undviks.

1.5.4 Monteringsfel

Risk for fel som kan begas vid montering eller &ermontering av vissa delar och som kan ge
upphov till risk skall helt undanréjas genom delarnas konstruktion eller, om dettainte &
majligt, genom att information anbringas pa sjéva delarna och/eller deras holjen. Samma
information skall ges parorligadelar och/eller deras holjen nér rorelsens riktning maste vara
kand for att en risk skall kunna undvikas. Annan eventuellt nddvandig information skall
[&mnasi bruksanvisningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risk skall oriktiga ledningsanslutningar,
inklusive elektriska ledare, undanréjas genom konstruktionen eller, om dettainte & mgjligt,
genom att information anbringas pa ror, kablar osv. och/eller anslutningar.

1.5.5 Extrema temperaturer

Atgérder skall vidtas for att undanrojarisk for skador till f6ljd av kontakt med eller nérhet till
maskindelar eller material vid hog eller mycket 1&g temperatur.
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Risken for att hett eller mycket kallt material kastas ut skall bedomas. Om sadan risk finns
skall nodvandiga atgarder vidtas for att forhindra den eller, om det inte ar tekniskt mgjligt,
goraden ofarlig.

1.5.6 Brand

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att undvikarisk for brand eller
dverhettning som orsakas av maskinen géalv eller av gaser, vétskor, damm, anga eller andra
amnen som maskinen framstéller eller anvander.

1.5.7 Explosion

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att undvika explosionsrisk som orsakas
av maskinen géalv eller av gaser, vétskor, damm, anga eller andra @mnen som maskinen
framstéller eller anvander.

For detta andamdl skall tillverkaren vidta atgarder for att

— undvikafarliga koncentrationer av @mnen,

— foérhindra anténdning av potentiellt explosiv atmosféar och

— minimera explosioner som kan uppkomma, sa att dessa inte utsétter omgivningen for fara.

Samma forebyggande dtgarder skall vidtas om tillverkaren forutser anvandning av maskinen i
en potentiellt explosiv atmosfér.

1.5.8 Buller

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att risker till f6ljd av utslapp av luftburet
buller minskastill lagsta mojliga niva, med hansyn till tekniska framsteg och tillgang till
anordningar for att reducera buller, framfor allt vid kallan.

1.5.9 Vibrationer

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att risker till f6ljd av vibrationer som
orsakas av maskinen minskas till 1agsta méjliga niva, med hansyn till tekniska framsteg och
tillgang till anordningar for att reducera vibrationer, framfor alt vid kallan.

1.5.10 Sralning

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att eventuellt utslapp av strélning begransas
salangt majligt med hansyn till uppratthallande av driften, samt sa att effekter pa utsatta
personer elimineras eller minskastill ofarliga nivaer.

1.5.11 Yttre strélning

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att yttre stralning inte stor driften.

1.5.12 Laserutrustning

Nér laserutrustning anvands bor foljande foreskrifter beaktas:
— Laserutrustning i maskiner skall vara konstruerad och tillverkad sa att oavsiktlig stralning
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forhindras.

— Laserutrustning i maskiner skall vara skyddad sa att direktstraning, strlning framkallad av
reflektion eller spridning och sekundér strdlning inte skadar hélsan.

— Optisk utrustning for observation eller instéllning av laserutrustning i maskiner skall vara
av sadant slag att laserstralarnainte ger upphov till halsorisker.

1.5.13 Utdlapp av damm, gaser m.m.

Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade och/eller utrustade pa sadant sétt att risker
orsakade av gaser, véatskor, damm, anga och andra avfallsmaterial som maskinen framstaller
kan undvikas.

Om risk finns skall maskinen vara utrustad sa att dessa amnen kan inneslutas och/eller
bortféras.

Om maskinen inte &r inbyggd vid normal drift skall anordningar for inneslutning och/eller
bortférande vara placerade sa nara kéllan for utsl&ppet som majligt.

1.5.14 Risk for att bli instangd i en maskin
En maskin maste vara konstruerad, tillverkad eller utrustad med anordningar for att férhindra

att en utsatt person blir insténgd i den, eller om det & omgjligt med en anordning for att kalla
pahjap.

1.5.15 Risk for att halka, snubbla €eller falla

De delar av maskinen dér personer & benagna att sta eller forflytta sig, skall vara konstruerade
och tillverkade for att forhindra att personer halkar, snubblar eller faller pa eller fran dessa
delar.

1.6 Underhall

1.6.1 Underhall av maskiner

Installnings-, smorjnings- och underhallsstallen skall vara placerade utanfor riskomraden. Det
skall varamojligt att utforainstéllning, underhall, reparationer, rengoring och service nér

maskinen star stilla.

Om ett eller flera av ovanstéende villkor inte kan uppfyllas av tekniska skal skall dessa
arbeten kunna utforas utan risk (se 1.2.5).

Tillverkaren skall forse automatiserade maskiner och andra maskiner, dér sa & nodvandigt,
med anslutningspunkter for diagnostisk fel sokningsutrustning.

Automatiserade maskindelar som maste bytas ofta, t.ex. pagrund av andring av
tillverkningen, bendgenhet for dlitage eller sannolik risk for forsémring till f6ljd av missode,
skall latt och sakert kunna avlagsnas och bytas ut.
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Tilltradesmajligheten till delarna skall vara sidan att dessa uppgifter kan utforas med de
nodvandiga tekniska hjalpmedien (verktyg, métinstrument osv.) i enlighet med arbetsmetod
som anges av tillverkaren.

1.6.2 Tilltrade till mandverplats och servicestéllen

Tillverkaren skall forse maskinen med tilltrédesvagar (trappor, stegar, bryggor osv.) for att
tillatatilltrade till alla omraden som anvands for produktion, instéllning och
underhallsarbeten.

1.6.3 Frankoppling av kraftkallor

Allamaskiner skall varaforsedda med anordningar for frankoppling av alla kraftkallor. Dessa
anordningar skall varaklart identifierade. De skall kunna|&sas om &terinkoppling kan
medforafara for utsatta personer. For maskiner som matas med elektricitet via en stickpropp

som kan andutastill ett elnét racker det att man kan dra ur stickproppen.

Frankopplingsdonet skall kunna |asas dven da operattren inte har mojlighet att kontrollera att
krafttillforseln fortfarande &r bruten fran nagon av de platser till vilka han har tilltrade.

Nar krafttillforseln brutits skall det vara majligt att utan risk for utsatta personer pa normalt
visavlastaall energi som kvarstar eller som ackumulerats i maskinens kretsar.

Undantagna frén ovanstdende krav ar vissa kretsar som kan forbli anslutnatill sina kraftkallor,

t.ex. for att halla delar pa plats, skyddainformation, lysa upp interiorer osv. | dessafall skall
sarskilda atgarder vidtas for att garantera operatorens sakerhet.

1.6.4 Ingrepp fran operatorens sida

Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade sa att behovet av ingrepp fran
operatOrens sida &r begrénsat.

Om s&danaingrepp inte kan undvikas skall de kunna utforas |att och sakert.

1.6.5 Rengoring av inre delar

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade pa sadant sétt att det & majligt att rengora
inre delar som har innehallit farliga amnen eller preparat utan att behévagaini dem; om det
& nodvandigt skall varje 1&sning (blockering) kunna avhjalpas fran utsidan. Om det &r absolut
omdjligt att undvika att gdin i maskinen, skall tillverkaren vidta dtgarder vid dess
konstruktion for att rengoring skall kunna ske med minsta méjligarisk.

1.7 Information och varning

1.7.0 Informationsanordningar

Den information som krévs for att styra maskinen skall vara entydig och |&ttbegriplig.
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Den far dock inte vara sa omfattande att den Gverbelastar operattren.

Nér utsatta personers halsa och sékerhet kan aventyras genom fel i funktionen hos en maskin
som arbetar utan tillsyn, skall maskinen vara utrustad sa att den avger lamplig ljud- eller
ljussignal som varning.

1.7.1 Varningsanordningar

Om maskiner & utrustade med varningsanordningar (t.ex. signaler el.dyl.) skall dessavara
entydiga och |&tta att uppfatta.

Operatoren skall alltid ha mgjlighet att kontrollera att varningssignalerna fungerar.
1.7.2 Varning for resterande risker

Om risker kvarstar, trots alla vidtagna atgarder, eller i handelse av tankbara risker som inte ar
uppenbara (t.ex. elskap, radioaktiva kallor, lackage fran hydraulkretsar, risk i omréde som inte
kan overblickas osv.) skall tillverkaren varnafor detta.

Sadana varningar skall helst varai form av | &ttbegripliga symboler och/
eller ges pa svenska samt, pa begaran, aven pa de sprak som forstas av operatérerna.

1.7.3 Méarkning

Allamaskiner skall varaforsedda med fullt |asbar och varaktig mérkning som innehaller
minst foljande uppgifter:

— Tillverkarens namn och adress.

— CE-mérkning (se bilaga 3).

— Serie- eller typbeteckning.

— Eventuellt serienummer.

— Tillverkningsar.

Om maskinen ar tillverkad for anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer skall detta ocksa
anges pa maskinen.

Maskinen skall dessutom forses med all information som &r relevant for maskintypen i fraga
och som behdvs for att den skall kunna anvandas pa ett sakert satt (t.ex. maximal hastighet for
vissaroterande delar, maximal diameter pa verktyg som skall monteras, vikt osv.).

Né&r en maskindel vid anvandningen maste hanteras med lyftanordning, skall dess vikt anges
paett |adigt, varaktigt och entydigt Sétt.

Utbytbar utrustning enligt 1 8 andra stycket c) skall vara férsedd med samma information.

1.7.4 Anvisningar

a) Allamaskiner skall &tféljas av bruksanvisningar som innehdller minst foljande
information:

— En upprepning av de uppgifter som maskinen & markt med, utom serienumret (se
1.7.3), samt eventuell annan relevant information for att underl&ta underhall (t.ex.
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adress till importoren, reparatorer osv.).
— Forutsedd anvandning av maskinen, enligt definitioni 1.1.2 c.
— Arbetsstation(er) som sannolikt bemannas av operatorer.
— S&kerhetsanvisningar for
— idrifttagande,
— anvandning,
— hantering, med angivande av maskinens och de ingaende delarnas massa om dessa
regelbundet kommer att transporteras separat,
— installation,
— montering, demontering,
— instdlning,
— underhall (service och reparationer),
— vid behov, uthildningsinstruktioner samt
— om det behovs, de grundlaggande egenskaperna hos verktyg som far monteras pa
maskinen.

Bruksanvisningen skall, om sa & nodvandigt, ange pa vilka sétt maskinen inte bor
anvandas.

b) Bruksanvisningen skall avfattas av tillverkaren eller av den som representerar honom inom
EES pa nagot av spréken inom EES. Nar maskinen tasi bruk maste den &tfoljas dels av en
Oversattning av bruksanvisningen till svenskaoch dels av bruksanvisningen pa original-
spraket. Denna Gversattning skall ha gjorts antingen av tillverkaren eller av den som
representerar honom inom EES éller av den som infér maskinen i Sverige. Ett undantag
fran dettakrav &r att underhallsinstruktioner, avsedda att anvandas av specialiserad
personal som anlitas av tillverkaren eller den som representerar honom inom EES kan
avfattas pa endast ett av de officiella spraken inom EES som forstas av den personalen.

c) Bruksanvisningen skall innehdlla sadana ritningar och diagram som & nédvandiga for
idrifttagande, underhall, kontroll, funktionskontroll och, i forekommande fall, reparation av
maskinen, samt alla évriga vardefulla upplysningar, i synnerhet med avseende pa sakerhet.

d) Sadan produktinformation som beskriver maskinen far inte motsaga bruksanvisningen vad
galler sakerhetsaspekterna. Sadan teknisk dokumentation som beskriver maskinen skall ge
information om utslépp av luftburet buller enligt f) samt, for handhdlIna eller handstyrda
maskiner, information om vibrationer enligt 2.2.

e) Bruksanvisningen skall, vid behov, ange de krav som géller vid installation och montering
for att minska buller eller vibrationer (t.ex. anvandning av ddmpare, fundamentets typ och
massa osv.).

f) Bruksanvisningen skall ge foljande information om utslapp av luftburet buller fran
maskinen, antingen det faktiska vardet eller ett varde som baseras pa métningar utférda pa
identiska maskiner:

— Ekvivalent kontinuerlig A-vagd ljudtrycksniva vid arbetsstationerna, om detta 6verstiger
70 dB(A). Om nivan inte dverstiger 70 dB(A) skall detta anges.

— Maximat momentant C-vagt ljudtrycksvarde vid arbetsstationerna, om detta Gverstiger
63 Pa (130 dB relaterat till 20 ™ Pa).

— Ljudeffektniva fran maskinen, om ekvivalent kontinuerlig A-vagd ljudtrycksnivavid
arbetsstationerna dverstiger 85 dB(A).
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FOr mycket storamaskiner kan ekvivalent kontinuerlig ljudtrycksniva pa bestamda stéllen
omkring maskinen angesi stéllet for ljudeffektnivan.

Nar de harmoniserade standarderna inte tillampas, skall |judnivéerna métas med den for
maskinen l&mpligaste metoden.

Tillverkaren skall ange maskinens driftférhallanden under matning, samt vilka matmetoder
som anvants.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gar att ange skall |judtrycksnivaer métas pa ett
avstand av 1 meter frén maskinens yta och 1,6 meter fran golvet eller tilltradesplattformen.
L &ge och véarde for maximalt ljudtryck skall anges.

g) Om tillverkaren forutser att maskinen kommer att anvandasi potentiellt explosiva
atmosférer skall all ndédvandig information [amnasi bruksanvisningen.

h) Vid formulering och utformning av bruksanvisningar fér maskiner som &en kan komma
att anvandas av operatdrer som inte yrkesmassigt arbetar med maskinerna skall hansyn tas
till den allmanna uthildningsnivan och till den insikt som sadana operatorer rimligtvis kan
forvantas ha, dock utan att avkall gors pa 6vriga ovannamnda grundldggande krav.

2. Grundlaggande héalso- och sakerhetskrav for vissa maskinkategorier
2.1 Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel

Maskiner avsedda for beredning och bearbetning av livsmedel (t.ex. tillagning, kylning,
upptining, tvéttning, hantering, forpackning, lagring, transport eller distribution) skall vara
konstruerade och tillverkade sa att risk for infektioner, sukdom eller smitta undviks. Foljande
hygienbestdmmel ser skall iakitas:

a) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att material som &r eller avses kommai
kontakt med livsmedlien kan rengoras fore varje anvandningstillfélle.

b) Allaytor och fogar skall vara sléta och far inte ha nagra upphojningar eller sprickor dar
organiskt material kan fastna.

¢) Hopfogningar skall vara utforda s att utstaende delar, kanter och forsankningar gors sa
smasom méjligt. De bor foretradesvis utféras med svetsning eller kontinuerlig
sammanfogning. Skruvar, skruvhuvuden och nitar far inte anvandas, forutom da det inte
kan undvikas av tekniska skél.

d) Allaytor som &r i kontakt med livsmedel skall 1&t kunna rengoras och desinficeras, dér sa
ar majligt efter avldgsnande av 1&tt demonterbara delar. Inre ytor skall hatillracklig
rundningsradie for att till&ta noggrann rengoring.

e) Vatskor och gaser fran livsmedel liksom for rengdring, desinfektion och skéljning bor utan
hinder kunna tdmmas ur maskinen (eventuellt i sdkallat "rengoringslage”).

f) Maskiner skall varakonstruerade och tillverkade s att vétskor eller levande varelser, i syn-
nerhet insekter, forhindras trangain i maskinen, eller organiskt material ansamlas pa stéllen
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som inte kan rengoras (t.ex. for maskiner som inte & monterade pa fotter eller hjul, genom
tétning mellan maskinen och dess sockel eller genom anvéndning av slutna enheter osv.).

g) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att inga bisubstanser (t.ex. smorjmedel
el.dyl.) kommer i kontakt med livsmedien. Dar sa kravs skall maskiner vara konstruerade
och tillverkade sa att det fortlGpande kan kontrolleras att detta krav efterlevs.

Anvisningar

Forutom den information som krévs enligt avsnitt 1 skall anvisningarna rekommendera
produkter och metoder for rengdring, desinfektion och skoljning (inte enbart av |attdtkomliga
omraden, utan aven for omraden till vilkatilltrade & omdgjligt eller olampligt, t.ex. ror som
maste rengdras pa platsen).

2.2 Barbarahandhéllna och/eller handstyrda maskiner

Barbara handhallna och/eller handstyrda maskiner skall uppfyllaféljande grundlaggande

hélso- och sakerhetskrav:

— Allt efter dag av maskin skall den haen stodyta av tillracklig storlek samt tillrackligt antal
handtag och stod av 1amplig storlek som ar placerade sa att maskinens stabilitet sakerstélls
under de driftforhallanden som forutses av tillverkaren.

— Forutom nér det ar tekniskt omgjligt eller dar det finns separat mandverdon skall maskinen,
om den har handtag som inte kan slgppas utan risk, vara férsedd med start- och stoppdon
som & placerade sa att operatdren kan manovrera dem utan att sléppa handtagen.

— Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad eller utrustad sa att risk for oavsiktlig
igangsattning och/eller fortsatt drift efter det att operatéren har sldppt handtagen undanrgjs.
Likvéardiga dtgarder skall vidtas om detta krav inte kan uppfyllas av tekniska skél.

— Bérbara handhallnamaskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att vid behov
till&ta visuell kontroll av verktygets kontakt med det material som bearbetas.

Anvisningar

Anvisningarna skall ge féljande information om vibrationer som 6verfors av handhalna och

handstyrda maskiner:

— Det vagda effektivvardet for acceleration som armarna utsétts for, om detta Gverstiger 2,5
m/s?, bestamt med [amplig provningsmetod. Om accel erationen inte Gverstiger 2,5 m/s’
skall detta anges.

Om lamplig vedertagen provningsmetod saknas skall tillverkaren ange de mametoder som
anvants och under vilka forhallanden métningen utforts.

2.3 Maskiner for bearbetning av tra och liknande material

Maskiner for bearbetning av trd och maskiner for bearbetning av material med fysiska och
tekniska egenskaper liknande de hos tr, t.ex. kork, ben, hardgummi, hardplast och andra
liknande harda material, skall uppfylla foljande grundlaggande hélso- och sakerhetskrav:

a) Maskiner skall varakonstruerade, tillverkade eller utrustade sa att det arbetsstycke som
bearbetas kan placeras och styras pa ett sakert sétt. Om stycket halls for hand pa en
arbetsbank skall denna varatillrackligt stabil under arbetets utférande och far inte hindra



AFS1993:10 26

arbetsstyckets rorel se.

b) Maskiner som sannolikt kommer att anvandas under forhallanden dér risk finns for utkast
av trastycken skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade for att hindra sddant utkast,
alternativt sa att utkast inte medfor risk for operatdren och/eller utsatta personer.

c) Maskinen skall vara forsedd med automatisk broms som stoppar verktyget patillrackligt
kort tid om det finns risk for kontakt med verktyget medan det |Gper ut.

d) Om verktyget &r inbyggt i en inte helt automatiserad maskin skall denna vara konstruerad
och tillverkad sa att risk for allvarlig olycksfallsskada undanrdjs eller minskas, t.ex. genom
anvandning av cylindriska kuttrar, begrénsning av skardjupet osv.

3. Grundlaggande halso- och sikerhetskrav for att forhindra de sérskilda
risker som uppstar pa grund av maskiners mobilitet

Maskiner som medfor risker pagrund av sin mobilitet skall vara konstruerade och tillverkade
for att uppfylla nedanstaende krav.

Risker pagrund av maskiners mobilitet forekommer alltid nar maskiner som &r sjavgaende,

bogseras, skjuts eller bars av andra maskiner eller nér traktorer anvandsi arbetsomraden och
deras anvéandning kréver antingen mobilitet kontinuerligt under arbetet eller halvkontinuerlig
forflyttning mellan en foljd av fasta arbetsstationer.

Risker pa grund av mobilitet kan ocksa forekomma hos maskiner som inte flyttas under
anvandningen, men som &r utrustade pa sddant sétt att de |attare skall kunna flyttas fran en
platstill en annan (maskiner forsedda med hjul, rullar, medar etc. eller placerade pa traverser,
trallor etc.).

For att styrka att jordfrésar (rotorkultivatorer) och motordrivna harvar (rotorharvar) inte
medfor oacceptabla risker for utsatta personer skall tillverkaren eller dennes representant inom
EES for varje typ av berérd maskin ha genomfort |ampliga provningar eller halétit genomféra
sadana provningar.

3.1 Allmant

3.1.1 Definitioner

Med "forare" avses en operatér som ansvarar for maskinens forflyttning. Foraren kan sitta pa
maskinen eller gatill fots vid maskinen eller styra maskinen viafjarrkontroll (kablar, radio
etc.).

3.1.2 Belysning

En savgaende maskin som enligt tillverkarens intentioner skall anvandas pa morka platser,
skall vara utrustad med belysningsanordningar som & lampade for det avsedda arbetet. Detta
krav skall inte hindratill@mpningen av andra tillampliga foreskrifter (vagtrafikbestammelser,

navigationsregler etc.).

3.1.3 Konstruktion av maskiner i syfte att underlatta deras hantering
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Vid hanteringen av maskinen och/eller dess delar far det inte finnas ndgon majlighet till
plotsligarorel ser eller risker som beror painstabilitet si lange som maskinen och/eller delar
av den hanteras enligt tillverkarens anvisningar.

3.2 Arbetsplatser
3.2.1 Forarplats

Forarplatsen skall vara konstruerad med vederborlig hénsyn till ergonomiska principer. Det
kan finnas tva eller fleraforarplatser, och i sadanafall skall varje férarplats vara utrustad med
ala nodvandiga mandverdon. Finns det mer an en forarplats, skall maskinen vara konstruerad
sa att anvandning av en forarplats utesluter anvandning av de évriga, utom nar det galler
nodstopp. Sikten fran forarplatsen skall vara sadan att foraren i fullstandig sakerhet for sig
géalv och utsatta personer kan mandvrera maskinen och dess verktyg under avsedda
anvandningsfoérhallanden. Vid behov skall det finnas |ampliga anordningar for att avhjapa
risker som uppstar pa grund av att den direkta sikten &r otillracklig.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sddant sétt att det inte finns nagon risk
for att foraren och operatérerna pa maskinen oavsiktligt kan kommai kontakt med hjul eller
band.

Forarplatsen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sadant sétt att halsorisker orsakade av
avgaser och/eller syrebrist undviks.

Forarplatsen for akande forare skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sddant Sétt att en
forarhytt kan monterasi man av utrymme. | sddanafall skall det i hytten finnas plats for de
anvisningar som foraren och/eller operatdren behdver. Om det foreligger risker pagrund av
farlig omgivning skall forarplatsen vara utrustad med en lamplig hytt.

Né&r en maskin &r utrustad med hytt, skall denna vara konstruerad, tillverkad och/eller utrustad
sa att den sakerstéller att foraren har goda arbetsférhallanden och skyddas mot alla risker som
kan férekomma (till exempel: otillrécklig varme och ventilation, otillfredsstéllande sikt, for
mycket buller och for stora vibrationer, nedfallande féremdl, intréangande foremal,
omkullvaltning etc.). Utgangen skall medge snabb evakuering. Dessutom skall det finnas en
nddutgang i en annan riktning an den ordinarie utgangen.

Det material som anvandsi hytten och dessinfastningar skall vara av brandhéardig typ.
3.2.2 Site

Forarsdtet pa varje maskin skall méjliggora att foraren kan sitta stadigt. Det skall vara
konstruerat med vederborlig hansyn tagen till ergonomiska principer.

Sétet skall vara konstruerat sd att det dampar de vibrationer som dverforstill foraren till den
lagsta niva som rimligen kan uppnds. Fastena for sétet skall kunna sta emot allade
péfrestningar som de kan utséttas for, i synnerhet om maskinen skulle valta. Om det saknas
golv under forarens fotter, skall det finnas fotstod for foraren forsedda med halkskydd.

Om maskinen & forberedd for skydd mot valtning (6verrullningsskydd), skall sdtet vara
forsett med sakerhetsbalte eller likvardig anordning som hdller kvar foraren pa sitet utan att
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hindra honom fran att gorarorelser som & nodvandiga for korning eller rérel ser som orsakas
av fjadringen.

3.2.3 Ovriga platser

Om anvandningsfoérhallandenainnebar att andra operatorer an foraren tillfaligt eller

regel bundet transporteras av maskinen, eller arbetar pa den, skall det finns lampliga platser
dér de kan transporteras eller arbeta utan risk, sarskilt utan risk for att falla.

Om arbetsforhallandena medger det, skall dessa arbetsplatser vara férsedda med séten.

Om forarplatsen maste forses med hytt, skall de andra platserna ocksa vara skyddade mot de
risker som motiverat skyddet pa forarplatsen.

3.3 Reglage
3.3.1 Manoverdon

Foraren skall kunna paverka alla mantverdon som behovs for att mandvrera maskinen fran
forarplatsen, med undantag for funktioner som bara kan aktiveras sékert genom anvandning av
manoverdon som & placerade pa annan plats an forarplatsen. Detta géller sarskilt for andra
arbetsplatser an forarplatsen, som andra operatorer &n foraren ansvarar for eller for vilka
foraren méaste |amna forarplatsen for att kunna utféra mandvern pa ett betryggande sétt.

Om det finns pedaler, skall de vara konstruerade, tillverkade och monterade pa sa sétt att
foraren kan arbeta pa ett betryggande sétt och sa att minsta mojligarisk for forvaxling finns;
de skall vara férsedda med halkskydd och vara létta att rengora.

N& mandvreringen av maskinens reglage kan innebararisker, i synnerhet farliga rorel ser,
skall de, med undantag for sadana som har forinstalldalagen, atergatill neutralldge sa snart
som operatoren sldpper dem.

Pa hjulférsedda maskiner skall styrsystemet vara konstruerat och tillverkat s att kraften i
plotsigaratt- eller styrstangsrorelser som uppstar genom stotar i de styrande hjulen reduceras.

Allareglage som |&ser differentialen skall vara sd konstruerade och arrangerade att de tillater
att differentialen frigors nér maskinen ar i rorelse.

Den sistameningen i punkt 1.2.2 géller inte mobilitetsfunktionen.
3.3.2 Sart och forflyttning

Sjalvgéende maskiner med &kande forare skall vara utrustade s att obehtriga personer inte
kan starta motorn.

Forflyttning av §javgaende maskiner med akande forare skall bara kunna dga rum nar foraren
finns vid reglagen.

Na&r maskinen for arbetets utférande maste forses med utrustning som éverskrider maskinens
normala arbetsomrade (t.ex. stabilisatorer, jib etc.), skall foraren ha méjlighet att innan
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maskinen séttsi rorelse pa ett enkelt sitt kontrollera att sddan utrustning befinner sig i ett visst
lage som mdjliggor forflyttning pa ett betryggande sétt.

Detta géller &ven allaandra delar som maste befinnasig i vissaléagen, vid behov |asta, for att
forflyttningen skall kunna dga rum pa ett betryggande satt.

Om det &r tekniskt och ekonomiskt genomforbart skall forflyttningen av maskinen bara kunna
ske om ovannamnda delar befinner sig i sékert 1&ge.

Maskinen far inte kunna séttas i rorel se samtidigt som motorn startas.
3.3.3 Forflyttningsfunktion

Utan att det hindrar tillampningen av gdllande véagtrafikregler galler att 5avgaende maskiner
och dértill hérande sl8p skall uppfylla kraven betraffande fartminskning, stopp, bromsning
och uppstallning for att sékerstélla s8kerheten under alla arbets-, lastnings-, hastighets-, mark-
och lutningsforhallanden som tillverkaren anger och som motsvarar férhallandena vid normal
anvandning.

Foraren maste kunna sakta ner och stanna §alvgaende maskiner med hjap av ett
huvudreglage (fardbroms). Om sakerheten sa kraver for den handelse att huvudreglaget
(fardoromsen) inte fungerar, eller om det saknas energi for att aktivera huvudreglaget, skall en
nodstoppsanordning med helt oberoende och |&tt tillgangliga reglage finnas for att maskinen
skall kunna stannas upp och stoppas.

Om sd erfordras av sakerhetsskal, skall det finnas en parkeringsanordning (broms) som
hindrar stationara maskiner fran att kommai rérelse. Denna anordning (broms) kan vara
kombinerad med en av de anordningar som avsesi andra stycket, forutsatt att den & helt
mekanisk.

Maskiner med fjarrkontroll skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sadant sétt att de
stannar automatiskt om foraren mister kontrollen.

Punkt 1.2.4 gdller inte for forflyttningsfunktionen.
3.3.4 Forflyttning av sjalvgaende maskin for gaende forare

Forflyttning av §javgaende maskiner for gaende forare far bara kunna ske genom att foraren
helatiden paverkar aktuellt reglage. Framfor allt far maskinen inte kunna séttas i rorelse
medan motorn startas.

Mandversystem for maskiner som mandvreras av gaende forare skall vara konstruerade pa sa
sétt att de risker som uppstar om maskinen oavsiktligt skulle kommai rorelse mot féraren
minimeras. Har avses sarskilt risk for

a) krossning och

b) skador av roterande verktyg.

Maskinens hastighet vid normal forflyttning skall ocksa stamma 6verens med férarens
ganghastighet.
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Pa maskiner som kan férses med roterande verktyg far det inte varamajligt att aktivera
verktyget nér backfunktionen & inkopplad, utom i sddant fall da maskinens rorelse framkallas
av verktygetsrorelse. | det senare fallet skall backningshastigheten vara sadan att den inte
medfor fara for foraren.

3.3.5 Fdl i styrkretsen

Fel i kraftforsorjningen till servostyrningen, dar sddan forekommer, far inte medfora att
maskinen inte kan styras under den tid som kravs for att stoppa den.

3.4 Skydd mot mekaniskarisker
3.4.1 Oavsiktliga rorelser

Nar en del av en maskin har stoppats, skall varje forandring frén stopplaget av nagot annat
skal an paverkan pareglagen vara av sadant slag att det inte medfor risk for utsatta personer.

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och i forekommande fall placerad pa sitt mobila
underrede pa sa sétt att det sakerstélls att oavsiktliga svangningar av dess tyngdpunkt under
forflyttning inte paverkar dess stabilitet eller utsdtter dess béarande delar for altfor stora
pakanningar.

3.4.2 Risk for sbnderbrytning under drift

Maskindelar som roterar med hog hastighet och som trots vidtagna atgarder kan brytas sonder
eller splittras skall vara monterade och skyddade pa sadant sétt att, om de gar sonder,
brottstycken av dem stannar kvar eller, om dettainte & majligt, hindras fran att kastas mot
forar- och/eller mandverplatserna.

3.4.3 Véltning

Om en sjavgaende maskin med akande forare och eventuella 8kande operatorer riskerar att
vélta, skall maskinen vara konstruerad for och utrustad med fastpunkter som gor det majligt
att forse den med dverrullningsskydd (ROPS).

Detta 6verrullningsskydd skall vara av sadan beskaffenhet att foraren och i forekommande fall
operatérerna som befinner sig pa maskinen vid vatning har tillfredsstallande skyddsutrymme
(DLV).

For att styrka att overrullningsskyddet uppfyller kravet enligt andra stycket skall tillverkaren
eller dennes representant inom EES for varje typ av ifrégavarande skydd ha genomfort
lampliga provningar eller 1&tit genomfora sddana provningar.

Dessutom skall nedan uppréknade jordforflyttningsmaskiner med en effekt som Gverstiger 15
kW vara utrustade med 6verrullningsskydd

— bandlastare eller hjullastare,

— gravlastare,

— bandtraktorer eller hjultraktorer,

— gévlastande eller icke-gdlvlastande schaktare,

— véghyvlar och
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— ramstyrda dumprar.
3.4.4 Fallande foremal

Om det finnsrisk for att foremd eller material faller ned dver en kande forare och i
forekommande fall akande operatorer, skall maskinerna, om deras storlek sd medger, vara
konstruerade for och forsedda med fastpunkter som gor det majligt att utrusta dem med
skyddsanordning mot nedfallande forema (FOPS).

Denna konstruktion skall vara av sadan beskaffenhet att den, om foremal eller material faller
ned, sakerstaller tillfredsstallande skyddsutrymme (DLV) for en dkande operator.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket skall tillverkaren eller
dennes representant inom EES for varje typ av ifragavarande anordning ha genomfort
lampliga provningar eller 1&tit genomftra sadana provningar.

3.4.5 Tilltr&desvagar

Handtag och fotsteg skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pa ett sddant sétt att
operatorerna anvander dem ingtinktivt och inte anvander reglagen for detta andamal.

3.4.6 Bogseringsanordningar

Allamaskiner som anvands for att bogsera eller bli bogserade skall vara utrustade med
bogserings- eller kopplingsanordningar som ar konstruerade, tillverkade och placerade pa
sadant satt att de sakerstéller en enkel och saker till- och frankoppling och forhindrar att de
oavsiktligt kopplasifran under anvéandning.

Om belastningen i dragstangen sa kraver, skall en sadan maskin vara utrustad med ett stod
med en béryta som & anpassad till lasten och underlaget.

3.4.7 Kraftéverforing mellan en sjalvgaende maskin (eller traktor) och en driven maskin

K raftéverforingsaxlar med kardanknutar som sammanlankar en sjavgaende maskin (eller
traktor) med en driven maskins narmaste fasta lagring skall vara forsedda med skydd fran den
s dvgaende maskinen till den drivna maskinen 6ver axelns helalangd och andutna
kardanknutar.

Pa den sjdvgaende maskinen (eller traktorn) skall det kraftuttag som kraftéverforingsaxeln
kopplatstill vara forsett med ett skydd, antingen i form av en skarm som & monterad pa den
savgaende maskinen (eller traktorn) eller nagon annan anordning som ger ett likvardigt
skydd.

Pa den bogserade maskinen skall den ingaende axeln varaomsluten av ett skydd som &r
monterat p& maskinen.

Momentbegransare eller frihjul far andutastill kraftoverforing med kardanknut endast i den
anden som & vand mot den drivna maskinen. Kraftoverforingsaxeln skall vara méarkt i
enlighet hdrmed.
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Allabogserade maskiner som for sin funktion kraver anslutning med en kraftoverforingsaxel
till en galvgaende maskin eller traktor skall ha en anordning for koppling av
kraftoverforingsaxeln sa att kraftoverforingsaxeln och dess skydd, nar maskinen kopplasifran,
inte tar skada genom berdring med marken eller ndgon maskindel.

Skyddets yttre delar skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pa sadant sétt att de inte
kan rotera med kraftoverforingsaxeln. Skyddet skall téacka kraftoverforingsaxeln till &ndarna
pa de inre gafflarna nar det galler enkla kardanknutar och minst till mitten av den/de yttre
knuten/knutarna nér det géller "vidvinkel"-kardanknutar.

Tillverkare som forser maskiner med tilltrédesvagar som &ar néra en kraftoverforingsaxel med
kardanknutar skall setill att de rérskydd som beskrivsi gétte stycket inte kan anvandas som
fotsteg, svida de inte & konstruerade och byggda for detta andamal.

3.4.8 Rorliga kraftoverforingsdelar

Trots vad som sagsi punkt 1.3.8.A behdver |Gstagbara skydd for forbranningsmotorer som
hindrar tilltréde till de rorliga delarnai motorrummet inte vara férsedda med
I&sningsanordningar om de méaste 6ppnas med hjap av antingen ett verktyg eller en nyckel
eller med ett mantverorgan som &r placerat vid forarplatsen, om denna &r i en sluten hytt med
|&s for att forhindratilltrade for obehdriga.

3.5 Skydd mot 6vrigarisker

3.5.1 Batterier

Batteriladan skall vara konstruerad och placerad och batteriet installerat s att risken att
elektrolyt skall stéanka pa operatéren om maskinen skulle valta och/eller att ngor samlas pade

stéllen dér operatorer befinner sig i gorligaste man undviks.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sddant satt att batteriet kan kopplasifran
med hjalp av en | &ttillganglig anordning som &r avsedd for detta andamal.

3.5.2 Brand

Beroende pa av tillverkaren forutsedda risker nér maskinen &r i drift skall maskinen, om dess
storlek sd medger

— antingen medge montering av | attdtkomliga brandslackare

— éler utrustas med inbyggda brandsl ackningssystem.

3.5.3 Utdapp av damm, gaser m.m.

Néar sddana risker foreligger kan den inneslutningsutrustning som avsesi punkt 1.5.13 erséttas
med andra medel, exempelvis bindas genom besprutning med vatten.

Andraoch tredje stycket i punkt 1.5.13 skall inte tillampas né&r maskinens huvudsakliga
funktion &r att spruta produkter.

3.6 Information och varning
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3.6.1 Informations- och varningsanordningar

Maskiner skall vara férsedda med anordningar eller skyltar om det behtvs som informerar om
anvandning, justering och underhall for att sakerstélla utsatta personers halsa och sékerhet. De
skall véljas, konstrueras och tillverkas pa ett sddant satt att de &r val synliga och varaktiga.

Utdver de krav som gdler forflyttning pa allman vag skall maskiner med akande forare vara

forsedda med fdljande utrustning:

— Enakustisk signalanordning for att varna utsatta personer.

— Ett system av ljussignaler som ar |ampliga for avsedda anvandningsforhallanden, sdsom
stoppljus, backljus och roterande varningsljus. Det sistnéamnda kravet géller inte for
maskiner som endast & avsedda for arbete under jord och inte & forsedda med elkraft.

Fjarrmantvrerade maskiner som under normala anvandningsforhallanden kan medfora risk for
att personer utsatts for stot- eller krossningsrisker skall vara utrustade med lampliga
anordningar som varnar fér maskinernas rorelser eller med utrustning som skyddar utsatta
personer mot sddana risker. Detsamma géller for maskiner som under anvandning
kontinuerligt upprepar axiellaframét- och bakatrérelser dar foraren inte direkt kan se bakre
delen av maskinen.

Maskiner skall vara konstruerade pa sadant sétt att inte alla varnings- och signalanordningar
oavsiktligt kan séttas ur funktion. Nar detta ar viktigt for sdkerheten, skall det kunna
kontrolleras att sddana anordningar &r i gott och funktionsdugligt skick. Operattren skall
darvid goras uppmarksam pa om anordningarnarakar ur funktion.

Nar forflyttning av en maskin eller dess redskap &r sarskilt riskfylld, skall maskinen vara
forsedd med skyltar eller liknande som varnar for att ndrma sig maskinen medan den &r i
arbete; skyltarna skall kunna |&sas pa ett tillrackligt avstand for att sakerstalla sakerheten for
de personer som maste vistasi dess nérhet.

3.6.2 Markning

Minimikraven enligt punkt 1.7.3 skall kompletteras med f6ljande:

— Maéarkeffekt uttryckt i KW.

— Det vanligaste maskinutférandets vikt i kg och, i férekommande fall

— maximal dragkraft i dragstangens kopplingsanordning uttryckt i N enligt tillverkarens
anvisningar och

— kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i N enligt tillverkarens
anvisningar.

3.6.3 Instruktionsbok

Utover de minimikrav som angesi punkt 1.7.4 skall instruktionsboken innehalla foljande:

a) Betréffande de vibrationer maskinen avger nedanstaende véarden: antingen det faktiska
vardet eller ett varde berdknat med ledning av de métningar som gjorts pa en identisk
maskin:

— Det vagda kvadratiska medel vardet for den acceleration som armarna utsétts for, om det
dverstiger 2,5 m/s*; om vardet inte Gverstiger 2,5 m/s?, maste detta anges.
— Det vagda kvadratiska medelvardet for den acceleration som kroppen (fotter eller séte)
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utstts for, om det dverstiger 0,5 m/s%; om det inte 6verstiger 0,5 m/s?, maste detta
anges.

Né&r harmoniserade standarder inte tilléampas, skall vibrationen métas med den metod som
lampar sig béast for maskinen i fréga.

Tillverkaren skall ange maskinens arbetsforhalanden under métningarna samt vilka
metoder som anvants for att genomfora méatningarna.

b) For maskiner som kan anvandas for flera andamal beroende pa vilka redskap som anvands
skall tillverkaren av den basmaskin till vilken utbytbar utrustning kan kopplas och
tillverkaren av den utbytbara utrustningen tillhandahalla den information som & nodvandig
for att utrustningen skall kunna monteras och anvandas pa ett betryggande sétt.

4. Grundlaggande halso- och sékerhetskrav for att undanr6ja de sérskilda
riskernai samband med lyft

Maskiner som medfor risker beroende pa lyft — framfor allt risker for nedfallande laster och
sammanstétningar eller risker for vatning orsakade av |yft — skall vara konstruerade och
tillverkade for att uppfylla nedanstdende krav.

Risker som beror palyft forekommer sarskilt hos maskiner som & konstruerade for att
forflyttaen last i kombination med nivaférandring. Lasten kan utgoras av foremal, material
eller gods.

4.1 Allmanna anmarkningar
4.1.1 Definitioner

a) Lyftredskap
K omponenter eller utrustning som inte & monterade pa maskinen och som &r placerade
antingen mellan maskinen och lasten eller palasten i syfte att anduta den.

b) Sarskildalyftredskap
Redskap som bidrar till att bilda eller anvanda sling, sdsom lastkrokar med 6gla, schacklar,
ringar, lyftoglor etc.

c) Styrd last
Last déar helaforflyttningen sker utmed fasta eller bdjliga styrningar, vars lége bestdms av
fasta punkter.

d) Nyttjandefaktor
Aritmetiska forhallandet mellan den hogsta lasten som tillverkaren garanterar att en
utrustningsdel, ett redskap eller en maskin formar halla och den hogsta lasten (max|asten)
som anges pa utrustningen, redskapet eller maskinen.

e) Testfaktor
Aritmetiska forhallandet mellan den last som anvéands for att utfora de statiska eller
dynamiska proven pa en utrustningsenhet, ett redskap eller en maskin och den hogsta lasten
(maxlasten) som anges pa utrustningen, redskapet eller maskinen.
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f) Statisk provning
Prov vid vilket maskinen eller lyftredskapet forst kontrolleras och utsétts for en kraft
motsvarande den hdgsta lasten (maxlasten) multiplicerad med |amplig testfaktor vid statisk
provning och sedan kontrolleras pa nytt efter det att sagda last har avlégsnatsi syfte att
konstatera att ingen skada har uppstétt.

g) Dynamisk provning
Prov vid vilket maskinen korsi alla dess mgjliga sammanséttningar vid hdgsta last
(maxlast) och déar hansyn tas till maskinens dynamiska upptrddande i syfte att kontrollera
att maskinen och sékerhetsanordningarna fungerar korrekt.

4.1.2 Skydd mot mekaniska risker
4.1.2.1 Risker pagrund av bristande stabilitet

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sddant sétt att den stabilitet som
foreskrivsi punkt 1.3.1 upprétthalls badei drift ochi stillastdende, inklusive alla stadier av
transport, liksom &ven vid montering och demontering, vid foérutségbara komponentfel samt
ocksa under de provningar som utforsi enlighet med instruktionsboken.

For detta andamdl skall tillverkaren eller dennes representant inom EES ha tillampat
tillfredsstallande verifikationsmetoder; sarskilt vad galler 5@vgaende industritruckar som
lyfter 6ver 1,80 m skall tillverkaren eller dennes representant inom EES for varje typ av
ifrégavarande industritruck ha genomfort ett plattformsstabilitetsprov eller liknande prov, eller
|&tit genomfdra sddana prov.

4.1.2.2 Gejdrar och styrspar

Maskiner skall vara utrustade med anordningar som verkar pa gejdrar eller styrspar i syfte att
forhindra ursparning.

Om en ursparning trots sadana anordningar intréffar, eller om det uppstér fel pa sparet eller
négon rorlig del, skall det emellertid finnas anordningar som forhindrar att utrustningen,
komponenten eller lasten faller ned eller maskinen vélter.

4.1.2.3 Mekanisk hdllfasthet

Maskiner, lyftredskap och borttagbara komponenter skall tala de pafrestningar de utsétts for,
bade under anvandning och, i forekommande fall, dddeinte &r i drift och under de
installations- och arbetsférhallanden som tillverkaren foreskriver, liksom ocksai alla
tillampliga sammanséttningar, i forekommande fall med vederboérlig hansyn tagen till
inflytande fran atmosfériska faktorer och krafter som utGvas av personer. Detta krav maste
ocksa vara uppfyllt under transport, montering och demontering.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sadant sétt att fel till
foljd av materialutmattning eller sitage forhindras, varvid vederbdrlig hdnsyn skall tastill
avsett anvandningsandamal.

De material som anvands skall véljas med utgéngspunkt frén de arbetsforhallanden som
tillverkaren foreskriver, med sérskild hansyn till korrosion, nétning, slag, kéldsprodhet och
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Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade for att tala dverbelastningen
i de statiska proven utan bestaende deformering eller tydliga defekter. Vid berékningen skall
hansyn tastill de varden i testfaktorn vid statisk provning som valts for att garanteraen
tillracklig sakerhetsnivad; dennafaktor har i regel foljande varden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.

b) Ovrigamaskiner: 1,25.

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att felfritt klara dynamiska prov som
utfors vid hogsta last (maxlast) multiplicerad med testfaktorn vid dynamisk provning. Denna
testfaktor vid dynamisk provning skall véljas sa att den garanterar en tillracklig sakerhetsniva;
dettavarde &r i regel likamed 1,1.

De dynamiska proven skall genomforas pa maskiner som &r klara att tasi bruk under normala
anvandningsforhallanden. | regel skall proven genomféras vid de nominella hastigheter som
angivits av tillverkaren. Om maskinens styrkrets medger flerarérelser samtidigt (t.ex. rotation
och flyttning av last), skall proven utforas under de minst gynnsamma férhdllandena, dvs. i
regel med en kombination av ifrégavarande rorelser.

4.1.2.4 Block, trummor, kétting eller linor

Block, trummor och hjul skall ha en diameter som stér i proportion till de linor eller kattingar
som kan monteras.

Trummor och hjul skall vara konstruerade, tillverkade och monterade pa ett sadant sétt att de
linor eler kéttingar som de & utrustade med kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvéands direkt for att lyfta eller hdllalasten far inte ha nagra splitsar annat an i
andarna (splitsar godtas vid installationer som med avseende pa deras konstruktion & avsedda
att regelbundet modifieras alltefter anvéndningsbehov). For kompletta linor och deras andar
skall véljas en nyttjandefaktor som kan garantera en tillracklig sakerhetsniva; i regel ar detta
varde lika med fem.

For lyftkattingar skall valjas en nyttjandefaktor som garanterar en tillracklig sakerhetsniva; i
regel & dettavarde likamed fyra.

For att styrka att en tillracklig nyttjandefaktor har uppnétts, skall tillverkaren eller dennes
representant inom EES for varje typ av kétting och lina som anvénds direkt for lyftning av
lasten, liksom for linandarna, ha genomfort 1ampliga prov eller 13tit ombesorja att sddana prov
gors.

4.1.2.5 Sarskilda lyftredskap
Lyftredskap skall vara dimensionerade med vederborlig hénsyn tagen till materialutmattnings-
och adringsprocesser for ett antal arbetscykler motsvarande deras forvantade livslangd som

foljer av arbetsforhdllandena vid en viss anvandning.

Dessutom géller foljande:
a) Nyttjandefaktorn for en metallina/andbeslag skall valjas sd att den garanterar en tillracklig
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sakerhetsnivd; dettavarde &r i regel likamed fem. Linor far inte uppvisa nagra splitsar eller
Oglor annat an i andarna.

b) Né&r kattingar med svetsade |ankar anvands skall dessa vara av kortlankstyp.
Nyttjandefaktorn for allatyper av kattingar skall valjas sa att man kan garanteraen
tillracklig sakerhetsniva; dettavarde ar i regel likamed fyra.

¢) Nyttjandefaktorn for linor eller dling av fibermaterial & beroende av material,
tillverkningsmetod, dimensioner och anvandning. Vérdet skall véljas sa att en tillrécklig
sakerhetsniva kan garanteras; i regel &r detta varde lika med su, forutsatt att det material
som anvands visar sig varaav mycket htg kvalitet och tillverkningsmetoden ar lamplig for
avsedd anvandning. Om sdiinte &r fallet, séttsi regel en hogre nyttjandefaktor for att
sakerstallaen likvardig sakerhetsniva

Linor och sling av fibermaterial far inte uppvisa ndgra andra knutar, skarvar €ller splitsar an
de som finnsi dingets andar, med undantag for om det ror sig om ett andl6st sling.

d) For allametallkomponenter som ingdr i eller anvands tillsammans med ett sling skall véljas
en nyttjandefaktor som garanterar en tillracklig sakerhetsniva; i regel & denna
nyttjandefaktor lika med fyra.

€) Den hogsta arbetsl asten hos en flerpartig stropp bestdms med utgangspunkt fran
sékerhetsfaktorn hos den svagaste parten, antalet parter och en reduktionsfaktor som &r
beroende av stroppens uppbyggnad.

f) For att kunna styrka att en tillracklig nyttjandefaktor har uppnétts skall tillverkaren eller
dennes representant inom EES f6r varje typ av komponent som avsesi a, b, coch d ha
genomfaort lampliga prov eller 1&tit genomfora sadana prov.

4.1.2.6 Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser skall fungera pa ett sadant sétt att de maskiner som de ar
installerade paforblir sakra:

a) Maskiner skall varakonstruerade eller forsedda med anordningar av sadant slag att deras
komponenters rorelser haller sig inom de specificerade granserna. Innan sddana
anordningar tréder i funktion skall vid behov en varningssignal ges.

b) Nér flerafast monterade eller spargdende maskiner kan manévreras samtidigt inom samma
omrade med risk for kollision, skall sddana maskiner vara konstruerade och tillverkade pa
ett sddant sétt att de kan forses med system som gor det mojligt att undvika sddana risker.

c) Maskiners mekaniska anordningar skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sddant sétt
att lasternaiinte kan krypa pa ett farligt sétt eller fallafritt och ovéantat, inte ens om det
skulle intréffa ett partiellt eller totalt energibortfall eller nér operatdren slutar mandvrera
maskinen.

d) Det far inte varamgjligt att under normala arbetsforhallanden sianka lasten enbart med
friktionsbroms, utom nar det géller maskiner som med hansyn till deras funktion méaste
arbeta pa det sittet.
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e) Fasthallningsdon skall vara konstruerade och tillverkade pa sadant sétt att oavsiktligt
tappande av lasterna undviks.

4.1.2.7 Hantering av laster

Forarplatsen pa maskiner skall vara placerad pa ett sddant sétt att den ger basta mojliga sikt
over derdrligadelarnas arbetsomrade i syfte att undvika eventuella kollisioner med personer
eller utrustning eller andra maskiner som kanske &r i drift samtidigt och kan ténkas utgra en
risk.

Maskiner med styrda laster som &r fast monterade pa ett stélle skall vara konstruerade och
tillverkade pa ett sddant satt att utsatta personer inte kan traffas av lasten eller motvikterna.

4.1.2.8 Blixtnedslag

Maskiner som behdver skyddas mot blixtnedslag under drift skall vara utrustade med ett
system som leder resulterande laddningar till jord.

4.2 Sarskildakrav for maskiner som har annan kraftkalla an handkr aft
4.2.1 Reglage

4.2.1.1 Forarplats

Kraven enligt punkt 3.2.1 géller &ven for icke-mobila maskiner.

4212 Sde

Kraven enligt punkt 3.2.2 forsta och andra styckena, samt enligt punkt 3.2.3 géller aven for
icke-mobila maskiner.

4.2.1.3 Mantverdon

De anordningar som styr maskinens eller dess utrustnings rorelser skall gatillbakatill neutralt
l&ge sa snart som operatoren sldpper dem. Men for partiella eller kompletta rorelser dar det
inte foreligger nagon risk for att lasten eller maskinen skall kollidera, far sagda anordningar
ersittas med manoverdon som medger automatiska stopp vid forvalda nivaer utan att man
behover ha ett halldon.

4.2.1.4 Lastkontroll

Maskiner med en hogsta last (maxlast) pad minst 1 000 kg eller ett tippmoment pd minst 40
000 Nm skall vara utrustade med anordningar som varnar foraren och férhindrar farliga
rorelser av lasten for den handel se att

— maskinen dverbel astas antingen

— till foljd av att den hogsta lasten (maxlasten) dverskrids eller

— till foljd av att momenten Gverskrids pa grund av lasten samt

— de moment som bidrar till att tippning 6verskrids pa grund av lasten som lyfts.

4.2.2 Linstyrd installation
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Linstod, draganordningar €ller bérare av draganordningar skall hallas pa plats med motvikter
eller med en anordning som medger permanent styrning av linspanningen.

4.2.3 Risker for utsatta personer. Tilltradesvagar till forarplats och underhallsstallen

Maskiner med styrda laster och maskiner vars laststod foljer en klart definierad vag skall vara
utrustade med anordningar som undanr¢jer alarisker for utsatta personer.

Maskiner som betjanar fasta stannplan vid vilka operatorer &ger tilltréde till ett lastplan for att
lasta eller sakra lasten maste vara konstruerade och tillverkade for att forhindra okontrollerade
rorelser av lastplanet, sarskilt vid lastning och lossning.

4.2.4 Lamplighet for avsett anvandningsandamal

Nar en maskin sldpps ut pd marknaden eller tasi bruk forstagangen, skall tillverkaren eller
dennes representant inom EES genom att vidta eller 1&ta vidta lampliga atgarder ha sett till att
lyftredskap och maskin — manuellt eller kraftdriven — som &r klar att tasi bruk kan fyllasina
specificerade funktioner pa ett betryggande sétt. Vid dessa dtgarder skall hansyn tastill de
statiska och dynamiska egenskaperna hos maskinen.

Om maskinen inte kan monteras hos tillverkaren eller hos dennes representant inom EES skall
lampliga dtgarder vidtas pa platsen dar maskinen skall anvandas. | annat fall far &garder
vidtas antingen hos tillverkaren eller pa den plats dar maskinen skall anvandas.

4.3 Markning
4.3.1 Kattingar och linor

Varje kétting-, lin- eller vavbandslangd som inte ingar som en del i en kombination skall vara
forsedd med ett mérke eller, om detta inte & majligt, en skylt eller en icke borttagbar ring. Pa
detta mérke, denna skylt eller ring skall angestillverkarens eller dennes representants inom
EES namn och adress samt relevant intygs identifikationsnummer.

Intyget bor innehalla den information som kravs enligt de harmoniserade standarderna eller,
om sadana saknas, &minstone foljande information:
— Namn patillverkaren eller dennes representant inom EES.
— Adressinom EEStill tillverkaren eller dennes representant, vilket som & lampligt.
— En beskrivning av kéttingen eller linan som omfattar
— dessnominella storlek,
— dess konstruktion,
— det material den ar tillverkad av.
— Eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergatt.
— Om provning skett, den standard som till&mpats.
Den hogsta lasten (maxlasten) som kéttingen eller linan far utséttas for under drift. En serie
varden far anges for specificerade tillampningar.

4.3.2 Lyftredskap

Allalyftredskap skall vara forsedda med foljande uppgifter:
— Uppgift om tillverkaren.
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— Uppgift om material (t.ex. internationell klassificering), nar sddan information behovs for
dimensionsférenlighet.

— Uppgift om hogsta last (maxlast).

— CE-mérkning.

Nér det galler redskap inklusive komponenter sasom kablar eller linor, som rent fysiskt inte
gar att forse med markning, skall de uppgifter som asyftasi forsta stycket anges pa en skylt
eller pad ndgot annat sétt och vara sakert anbringade pa redskapet.

Uppgifterna skall varalasliga och placerade pa ett stélle dar de inte riskerar att forsvinna
under arbete med maskinen, genom dlitage etc., eller dér de aventyrar redskapets styrka.

4.3.3 Maskiner

Utdver den minsta foreskrivna informationen som avsesi punkt 1.7.3 skall varje maskin vara

forsedd med 1aslig och outplanlig information betréffande den nominella lasten:

i) | klartext och pa en framtradande plats pa utrustningen nar det galler maskiner som bara
har ett mgjligt varde.

i) N&r den nominellalasten & beroende av maskinens uppbyggnad, skall varje forarplats vara
forsedd med en lastskylt som, helst i diagram- eller tabellform, anger de nominellalasterna
for varje uppbyggnad.

Maskiner utrustade med laststéd som kan betradas av personer och som innebér risk for fall
skall vara forsedda med en tydlig och outplanlig varningsskylt som forbjuder lyftning av
personer. Denna varningsskylt skall vara synlig pa alla stéllen dar tilltrade & mojligt.

4.4 Instruktionshok
4.4.1 Lyftredskap

Med varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap skall folja

instruktionsbok innehdllande minst f6ljande uppgifter:

— Normala anvandningsforhallanden.

— Bruks-, monterings- och underhdllsanvisningar.

— Anvandningsbegransningar sarskilt for redskap som inte kan uppfylla bestdmmel serna
enligt4.1.26e.

4.4.2 Maskiner
Som tillagg till punkt 1.7.4 skall instruktionsboken innehdlla foljande information:
a) Maskinens tekniska egenskaper, sarskilt
— | forekommande fall en kopia av lastuppgifternaenligt punkt 4.3.3 ii,
— stodens eller forankringarnas mottryck och sparens egenskaper och
— i forekommande fall en definition av barlasten och tillvagagangssattet vid installation av
densamma.

b) Innehdlet i journalen, om dennainte medfoljer maskinen.

c) Anvandningsrad, sarskilt for att kompensera bristen att operatoren inte har direkt sikt Gver



AFS1993:10 41

lasten.

d) Nodvandigainstruktioner for att utféra proven innan en maskin, som inte monterats hos
tillverkaren i det utférande den skall anvandas, tasi bruk forsta gangen.

5. Grundlaggande halso- och sdkerhetskrav for maskiner som ar avsedda
for arbete under jord

Maskiner som & avsedda for arbete under jord skall vara konstruerade och tillverkade for att
uppfylla nedanstdende krav.

5.1 Risker pagrund av bristande stabilitet

Motordrivna takstod skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sddant sétt att de kan halla
kvar en given riktning under forflyttning och inte glidainnan och medan de kommer under
belastning och efter det att belastningen har avlégsnats. De skall vara férsedda med
forankringar for takplattornatill de enskilda hydrauliska stémparna.

5.2 Forflyttning

Motordrivna takstod skall inte hindra utsatta personer fran att réra sig obehindrat.

5.3 Beysning
Kraven enligt punkt 1.1.4 tredje stycket ager inte tillampning.
54 Manoverdon

Gas- och bromsreglage for forflyttning av sparbundna maskiner skall vara handmantvrerade.
Dddmansreglaget kan dock vara fotmandvrerat.

Mandverdonen till motordrivna takstod skall vara konstruerade och utforda pa ett sddant sétt
att operatérerna under flyttning av stoden ar skyddade av ett stod som finns pa plats.
Mandverdon skall vara skyddade mot all oavsiktlig utlésning.

55 Stopp

M otordrivna sparbundna maskiner som &r avsedda for arbete under jord skall vara utrustade
med ett dodmansreglage som verkar pa den krets som styr maskinens rorel ser.

5.6 Brand

Punkt 3.5.2 andra strecksatsen &r obligatorisk vad avser maskiner med mycket brandfarliga
delar.

Bromssystemet i maskiner avsedda for arbete under jord skall vara konstruerat och byggt pa
ett sddant Sétt att det inte kan alstra gnistor eller orsaka brand.
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Maskiner med forbranningsmotorer avsedda for arbete under jord far endast vara utrustade
med motorer med sluten forbranning som drivs av bransle med |agt angtryck och dar all
gnistbildning av elektriskt ursprung ar utesuten.

5.7 Utdéapp avdamm, gaser etc.

Avgaser fran motorer med sluten forbranning far inte avledas uppét.

6. Grundlaggande halso- och sikerhetskrav med avseende pa de sérskilda
riskernavid lyft eller forflyttning av personer

Maskiner dar det foreligger risker vid lyft eller forflyttning av personer maste konstrueras och
tillverkas for att uppfylla nedanstaende krav.

6.1 Allmant
6.1.1 Definition

| detta avsnitt avses med "lastbérande organ” den anordning dar personer befinner sig da de
lyfts, sénks eller forflyttas.

6.1.2 Mekanisk hallfasthet

De nyttjandefaktorer som definierasi punkt 4 &r inte tillrackliga for maskiner avsedda att lyfta
eller forflytta personer och maste i regel dubbleras. Det |astbarande organets golv maste vara
konstruerat och tillverkat for att erbjuda utrymme och hdllfasthet i forhdlande till det hogsta
antal personer som tillverkaren angivit som hdgsta antal och den hogsta last som tillverkaren
angivit som hogsta last (maxlast).

6.1.3 Lastkontroll for anordningar sominte drivs med handkraft

Kraveni 4.2.1.4 galler oavsett den hdgsta last som tillverkaren angivit (maxlast). Detta krav
gdller inte for maskiner for vilkatillverkaren kan visa att det inte finns nagon risk for
Overbelastning eller valtning.

6.2 Manoverdon

6.2.1 Nar sakerheten inte kr&ver andralésningar géller foljande:

Det |astbérande organet maste i regel konstrueras och tillverkas sa att personer som befinner
sig pa det har majlighet att styrarorelser uppét och nerdt och, i forekommande fall, att
forflytta det lastbarande organet horisontellt i forhallande till maskinen.

Vid anvandning maste dessa manoverdon vara 6verordnade andra mantveranordningar som
styr samma rérel se med undantag av nédstoppsanordningar.

Dessa mantverdon maste vara utférda som halldon, utom i fraga om maskiner som betjanar
fasta stannplan.

6.2.2 Om maskiner for lyft eler forflyttning av personer kan flyttas med det lastbarande
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organet i en annan position an vilopositionen, maste de konstrueras och tillverkas sa att den
person eller personer som befinner sig pa det lastbarande organet har majlighet att forhindra
sadana risker som uppstar vid maskinens forflyttning.

6.2.3 Maskiner for lyft eller forflyttning av personer maste vara konstruerade, tillverkade eller
utrustade sa att det inte uppstar risker genom att det lastbérande organet ror sig med for hog
hastighet.

6.3 Risk for personer att falla fran det lastbar ande or ganet

6.3.1 Om de &tgéarder som avsesi 1.1.15 inte &r tillrackliga maste det lastbarande organet
forses med tillrackligt manga fastpunkter for det antal personer som kan befinna sig pa det
lastbarande organet. Fastpunkterna skall varatillrackligt starka att fasta personlig
skyddsutrustning i for att undanrdja fallrisken.

6.3.2 Om det finns luckor i golvet eller taket eller sidodorrar maste dessa Oppnasi sadan
riktning att det inte kan uppsta nagon fallrisk om de 6ppnas ovantat.

6.3.3 Maskiner for lyft eller forflyttning av personer maste varatillverkade och konstruerade
for att sakerstalla att det |astbarande organets golv inte kan luta sd mycket att det skapar en
risk for att personer padet faller. Detta géller &ven nér det &r i rorelse.

Det lastbarande organets golv maste vara halksékert.

6.4 Risk att det lastbarande organet faller eller valter

6.4.1 Maskiner for lyft eller forflyttning av personer maste vara konstruerade och tillverkade
for att forhindra att det lastbérande organet faller eller vélter.

6.4.2 Acceleration och bromsning av det |astbarande organet eller bérande fordon som styrs
av operatoren eller & utldst av en sékerhetsanordning under de hdgsta last- och hastighetsfor-
hallanden som angivits av tillverkaren, far inte orsaka fara for utsatta personer.

6.5 Markning

Det lastbérande organet skall vara forsett med den grundldggande information som behdvs for
sékerheten.



AFS1993:10 44

Bilaga 2
(Lydelse enligt AFS 1994.48)

A. Innehall i forsakran om dver ensstammelse for maskiner?

Forsakran om Overensstammel se skall innehdlla foljande uppgifter:

B.

Namn pa och adresstill tillverkaren eller den som representerar honom inom EES?.
Beskrivning av maskinen®.

Allarelevanta bestammel ser som uppfylls av maskinen.

| forekommande fall, anmélt organs namn och adress samt nummer paintyg om
typkontroll.

| forekommande fall, namn pa och adresstill det anméalda organ som dokumentation
skickatstill i enlighet med forsta strecksatsen i 8 § tredje stycket c) eller motsvarande
bestammelser i ndgot annat land inom EES.

| forekommande fall, namn pa och adresstill det anméda organ som har utfort
verifikationen, i enlighet med andra strecksatsen i 8 § tredje stycket c) eller motsvarande
bestammelser i ndgot annat land inom EES.

| forekommande fall, referenstill harmoniserade standarder.

De nationella tekniska standarder och specifikationer som tillampats, i férekommande fall.
|dentifikation av person som har fullmakt att skriva under for tillverkaren eller for den som
representerar honom inom EES.

Innehall i deklaration som lamnas av tillverkaren dler av den som
representerar honom inom EES (58 tredje stycket

Den tillverkardeklaration som asyftasi 5 § tredje stycket skall innehdlla foljande uppgifter:

C.

Namn pa och adresstill tillverkaren eller den som representerar honom inom EES.
Beskrivning av maskinen eller maskindelarna.

| férekommande fall det anmélda organets namn och adress samt typkontrollintygets
nummer.

| férekommande fall namn och adresstill det anméda organ dit handlingarna har Gversants
I Overensstammel se med 8 § tredje stycket c) forsta strecksatsen eller motsvarande
bestammel ser i ndgot annat land inom EES.

| férekommande fall namn och adresstill det anmélda organ som har genomfért
verifikationen enligt 8 8 tredje stycket c) andra strecksatsen eller motsvarande
bestammelser i ndgot annat land inom EES.

| féorekommande fall en hénvisning till de harmoniserade standarderna.

Meddelande om att maskinen inte far tasi drift forran den maskin i vilken den skall inga
som en del har forklarats varai Overensstammelse med bestammel sernai dessa foreskrifter
eller motsvarande bestammelser i nagot annat land inom EES.

| dentifikation av personen som undertecknat.

Innehall i forsakran om dver ensstammelse for saker hetskomponenter
som slapps ut pa marknaden separ at

Forsakran om Overensstammel se skall innehdlla foljande uppgifter:

Namn och adresstill tillverkaren eller den som representerar honom inom EES 2.
Beskrivning av sikerhetskomponenten®?.
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— Den sakerhetsfunktion som komponenten skall fullgora, om dettainte framgar tydligt av
beskrivningen.

— | férekommande fall, namn och adress till det anméalda organet och typkontrollintygets
nummer.

— | férekommande fall, namn och adresstill det anmalda organ som dokumentation skickats
till i enlighet med forsta strecksatsen i 8 § tredje stycket c) eller motsvarande bestdmmel ser
i ndgot annat land inom EES.

— | férekommande fall namn och adresstill det anméda organ som har genomfort
verifikationen enligt 8 8 tredje stycket c) andra strecksatsen eller motsvarande
bestammelser i ndgot annat land inom EES.

— | férekommande fall en hénvisning till harmoniserade standarder.

— | férekommande fall de nationella tekniska standarder och specifikationer som tillampats.

— ldentifikation av den eller de personer som har fullmakt att skriva under for tillverkaren
eller for den som representerar honom inom EES.

1) Denna forsikran skall vara avfattad pa samma sprék som den ursprungliga bruksanvisningen (se bilaga 1
avsnitt 1.7.4 b) och skall vara antingen maskinskriven eller textad med tryckbokstaver. Den maste étféljas av en
dversittning till svenska. Denna dversattning maste utforas enligt samma villkor som for dversattningen av
bruksanvisningen.

2) Foretagets namn och fullstandiga adress. Representant for tillverkaren skall ocksd ange namnet pa och
adressen till tillverkarens foretag.

3) Beskrivning av maskinen (méarke, typ, serienummer osv.).

4) Beskrivning av sskerhetskomponenten (mérke, typ, serienummer om sadant finns, osv.).
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Bilaga 3
(Lydelse enligt AFS 1994.48)

CE-maérkning

Bestdmmel ser om anbringande och anvandning av CE-mérkning finnsi lagen (SFS
1992:1534) om CE-mérkning.
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Bilaga 4
(Lydelse enligt AFS 1994.48)

Maskintyper och sdkerhetskomponenter for vilka proceduren
enligt 8 §tredje stycket b) och c) skall tillampas

A. Maskiner

1

Cirkelsagar (en- eller flerbladiga) avsedda att anvandas for bearbetning av tra och
liknande material eller for bearbetning av kott och liknande produkter.

1.1 Sagar med fast verktygslége under bearbetning och som har fast bord, dér
arbetsstycket matas manuellt eller med en |6stagbar anordning for maskinell
matning.

1.2 Sagar med fast verktygslge under bearbetning och som har manuellt drivet fram-
och atergaende sagbord eller vagn.

1.3 Sagar med fast verktygsldge under bearbetning och som har en inbyggd maskinell
matningsanordning for arbetsstyckena och med manuell inlaggning och/eller
borttagning.

1.4 Sagar med rorligt verktygsage under bearbetning och som har en inbyggd maskinell
matningsanordning med manuell inl&ggning och/eller borttagning.

Handmatade rikthyvlar for trébearbetning.

Planhyvlar for enkelsidig trébearbetning och med manuell inlaggning och/eller
borttagning.

Bandségar med fast eller rorligt bord och bandsagar med rorlig vagn med manuell
inl&ggning och/eller borttagning, avsedda att anvéndas for bearbetning av tré och liknande
material eller for bearbetning av kott och liknande produkter.

Kombinerade maskiner av de slag som avsesi punkterna 1 till 4 och 7 for bearbetning av
tra och liknande material.

Handmatade tappmaskiner med flera verktygshallare for trabearbetning.

Handmatade bordfréasmaskiner med vertikal spindel fér bearbetning av tra och liknande
material.

M otorkedjesgar.
Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manuell inl&ggning

och/eller borttagning och vars rérliga bearbetande delar kan ha en rorel sevég 6verstigande
6 mm och en hastighet 6verstigande 30 mm/s.
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Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inléggning eller borttagning.

Formsprutmaskiner eller formpressar for gummi med manuell inldggning eller
borttagning.

Maskiner for arbete under jord av foljande typer:

— Spérbundna maskiner: lokomotiv och bromsvagnar.

— Hydrauliska takst6d.

— Motorer med sluten forbranning for montering pa maskiner for arbete under jord.
Manuellt lastade lasthilar med kompressionsmekanism for insamling av hushallssopor.

Skydd och avtagbara kraftoverforingsaxlar med kardanknutar enligt beskrivning i bilaga 1
punkt 3.4.7.

Fordondlyftar.
Anordningar for personlyft vilka medfor risk att fallafrén en héjd 6verstigande tre meter.

Maskiner for tillverkning av pyrotekniska produkter.

Saker hetskomponenter

Elektriskt avk&nnande anordningar som konstruerats sarskilt for att upptécka personer for
att garantera deras sékerhet (beréringsfria skyddsanordningar, tryckkannande mattor,
elektromagnetiska detektorer, etc.).

L ogikenheter som sakerstéller skyddsfunktionerna hos tvahandsmantveranordningar.

Maskinellt drivna forreglande avskarmningsskydd avsedda att utgora skydd pa de
maskiner som avsesi punkterna 9, 10 och 11.

Overrullningsskydd (ROPS).

Skyddsanordningar mot fallande férema (FOPS).
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Bilaga 5
(Lydelse enligt AFS 1994:48)

For sakran om over ensstammelse

| denna bilaga avses med "maskiner" antingen "maskiner" eller "sakerhetskomponenter” enligt
definitioneni 2 8.

1. FoOrsékran om Overensstdmmelse & den procedur genom vilken tillverkaren eller den som
representerar honom inom EES deklarerar att den maskin som sldpps ut pa marknaden
uppfyller alla de grundl&ggande halso- och sakerhetskrav som galler for maskinen i fraga.

2. Undertecknande av en forsékran om dverensstammel se ger tillverkaren eller den som
representerar honom inom EES rétt att anbringa CE-méarkning pa maskinen.

3. Innantillverkaren eller den som representerar honom inom EES utférdar en férsékran om
Overensstdmmel se skall han ha sett till och kunna garantera att nedan uppréknade
dokumentation finns och forblir tillganglig hos honom, i handelse av kontroll.

a) Teknisk tillverkningsdokumentation omfattande:

En helhetsritning 6ver maskinen samt ritningar pa styrkretsarna.

Sadana fullsténdiga detaljritningar med berakningar, provningsresultat osv. som

kravs for att kontrollera att maskinen uppfyller de grundl&ggande ha so- och

sakerhetskraven.

En forteckning Over

— degrundldggande kraven i dessa foreskrifter eller motsvarande bestdmmelser i
nagot annat land inom EES,

— standarder och

— andratekniska specifikationer som anvandes vid konstruktion av maskinen.

En beskrivning av de metoder som tilldmpats for att undanrdja risker som maskinen

medfor.

Tekniskarapporter eller intyg fran kompetent organ eller laboratorium®, om

tillverkaren sa 6nskar.

Tekniska rapporter med resultat fran provningar som utforts pa uppdrag av

tillverkaren, antingen av honom gélv eller av kompetent organ eller [aboratorium,

om tillverkaren deklarerar Gverensstammelse med en harmoniserad standard som sa

kréver™.

En kopia av anvisningarna fér maskinen.

b) Vid serietillverkning skall dokumentation finnas tillgénglig som visar vilkainterna
atgarder som skall vidtas for att setill att maskinen aven fortséttningsvis foljer
bestammelsernai dessa foreskrifter eller motsvarande bestammelser i ndgot annat land
inom EES.

b Ett organ eller laboratorium skall anses kompetent om det uppfyller de bedémningskriterier som slagits fast i
relevanta harmoniserade standarder.



AFS1993:10 50

Tillverkaren skall genomfora sddana undersdkningar och provningar av komponenter,
tillbehdr eller den kompletta maskinen som krévs for att faststélla huruvida den &r konstruerad
och tillverkad sa att den kan monteras och tasi drift utan risk.

Underl &enhet att tillhandahalla dokumentation efter det att behdrig nationel|
myndighet har begart detta kan utgoratillracklig grund for att ifragasatta pastdende om
Overensstdmmelse med kraven i dessa foreskrifter eller motsvarande bestdmmelser i
nagot annat land inom EES.,

Den dokumentation som asyftasi punkt 3 ovan behtver inte sténdigt finnas fysiskt
tillganglig, men skall kunna sammanstéllas och goras tillganglig inom en tidsperiod
som stér i rimligt forhallande till dess betydelse. Den behGver inteinnehalla
detaljritningar eller annan specifik information om de komponenter som sammansétts
vid tillverkningen av maskinen, savida inte kannedom om dessa ar av vasentlig
betydel se for att dverensstammel se med de grundldggande sakerhetskraven skall kunna
verifieras.

b) Den dokumentation som avsesi punkt 3 ovan skall forvaras och finnas tillganglig for

behoriga nationella myndigheter i minst 10 ar efter maskinens tillverkningsdatum eller,
vid serietillverkning, den sist tillverkade enhetens tillverkningsdatum.

c) Den dokumentation som asyftasi punkt 3 ovan skall avfattas pandgot av de officiella

spréken inom EES, med undantag av anvisningarna for maskinen.



AFS1993:10 51

Bilaga 6
(Lydelse enligt AFS 1994:48)

Typkontroall

| denna bilaga avses med "maskiner" antingen "maskiner" eller "sékerhetskomponenter” enligt
definitioneni 2 § .

1

Typkontroll & den procedur genom vilken ett anméalt organ forsékrar och intygar att ett
exemplar av en viss maskinmodell foljer de bestdmmelser i dessa foreskrifter eller
motsvarande bestammelser i nagot annat land inom EES som galler for den.

Ansbkan om typkontroll skall lamnasin av tillverkaren eller av den som representerar
honom inom EES till endast ett anmalt organ for ett exemplar av maskintypen.

Ansokan skall innehdlla foljande uppgifter:

— Namn péoch adresstill tillverkaren eller den som representerar honom inom EES samt
maskinens tillverkningsort.

— Teknisk dokumentation som omfattar

— en helhetsritning 6ver maskinen samt ritningar pa styrkretsarna,

— sadana fullstandiga detaljritningar med berakningar, provningsresultat osv. som
kravs for att kontrollera att maskinen uppfyller de grundldggande hélso- och
sékerhetskraven,

— en beskrivning av de metoder som tillampats for att undanrdja risker som maskinen
medfor, samt en forteckning Over tilldmpade standarder,

— en kopiaav anvisningarna och

— vid serietillverkning, dokumentation som visar vilkainterna dtgéarder som skall
vidtas for att setill att maskinen aven fortsattningsvis foljer bestdmmelsernai dessa
foreskrifter eller motsvarande bestammelser i ndgot annat land inom EES.

Dokumentationen skall levereras tillsammans med en maskin som &r representativ for den
planerade produktionen eller, nar sa & mer lampligt, uppgift om var maskinen kan
inspekteras.

Den dokumentation som avses ovan behover inte innehalla detaljritningar eller annan
specifik information om de underenheter som anvants vid tillverkningen av maskinen,
sdvidainte kannedom om dessa & av vasentlig betydelse for att Gverensstammelse med de
grundlaggande sakerhetskraven skall kunna verifieras.

Ett anméalt organ skall utforatypkontroll enligt féljande:

— Kontrollera den tekniska dokumentationen for att faststélla om denna ar relevant, samt
den maskin som levererats eller stdltstill forfogande.

— Vid granskning av maskinen

a) setill att den &r tillverkad i enlighet med den tekniska dokumentationen och att den
kan anvandas pa ett sakert sétt under avsedda driftforhalanden,

b) kontrollera att standarder, i férekommande fall, har tillémpats korrekt och

c) utférarelevanta undersokningar och provningar for att kontrollera att maskinen
uppfyller de grundldggande hél so- och sakerhetskrav som galler for den.
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Om den uppvisade maskinen foljer de bestdmmelser som géller for den skall det anmélda
organet utfarda ett intyg om typkontroll som skall tillstéllas sokanden. Intyget skall ange
resultatet av undersokningen och eventuella villkor som géller for utférdandet av intyget,
samt atfdljas av de beskrivningar och ritningar som krévs for att identifiera det godkéanda
exemplaret.

Tillverkaren eller den som representerar honom inom EES skall underrétta det anmélda
organet om eventuella andringar, &ven mindre sddana, som vidtagits eller som skall vidtas
pa den maskinmodell som det granskade exemplaret avsag. Det anmalda organet skall
granska dessa andringar och underréttatillverkaren eller den som representerar honom
inom EES om huruvida intyget om typkontroll fortfarande ar giltigt.

Den dokumentation och korrespondens som avser procedurer for typkontroll skall avfattas
paett officiellt sprak i det land inom EES dér det anmélda organet finns eller pa ett sprak
som kan godtas av organet i fraga.
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Bilaga 7

(Lydelse enligt AFS 1994.48)

Foreskrifter och allméannarad med regler som far tillampas

alter nativt

Forteckning dver regler fran Arbetarskyddsstyrel sen som géllde den 31 december 1992 och
som far tillampas i stéllet for foreliggande foreskrifter fram till och med 31 december 1994
respektive 31 december 1995.

For sakerhetskomponenter och maskiner for lyft eller forflyttning av personer far detillampasi

sin lydelse den 14 juni 1993 fram till och med 31 december 1996.

Arbetar skyddsstyr el sens forfattningssamling (AFS)

1980
AFS1980:9
AFS1980:18
AFS1980:19

1981
AFS1981:5
AFS1981:17
AFS1981:18
AFS1981:19
AFS1981:22

1983

AFS 1983:4
AFS1983:7
AFS1983:9

1984
AFS1984:3
AFS 1984:15
AFS1984:16
AFS1984:20

1985

AFS 1985:6
AFS 19857
AFS 19859
AFS1985:10
AFS1985:13
AFS1985:16

1986

Elektrisk kontaktmatta med styrutrustning

Elektrisk utrustning till kranar och andra lyftinrattningar

Overlastdon pé kranar

Dammexplosioner

Forarhytter till stationéra kranar
Gangbanor patornkranar
Stalverk

Motordrivna hacksaxar

Kraftoverforingsaxlar
ROjsagar
Maskiner for grafiskt arbete

Spikpistoler
Avloppsanléggningar

Maskiner for papperstillverkning
Pressgjutmaskiner

M otorredskap och traktorer

Grasklippare och enaxliga tradgardstraktorer
Hjul och dack

Manhal pa vissa behdllare

Lyftbord

Vedmaskiner



AFS 1986:5

AFS1986:12
AFS 1986:16
AFS1986:17
AFS1986:18
AFS1986:21
AFS1986:24
AFS 1986:30

1987

AFS1987:15
AFS1987:16
AFS1987:17
AFS1987:18

1990
AFS1990:5
AFS 1990:7
AFS1990:10

Formsprutmaskiner
Metallvalsning
Rulltrappor och rullramper
Bergarbete

Hamnarbete

Maskiner

Truckar

Handcirkelsagar for tra

Pressar

Gjuterier

Overvakning av pannanl aggningar
Slipmaskiner och dipverktyg

Gradsaxar
M otorkedjesdgar
Skordetréskor

Arbetar skyddsstyr el sens anvi sningshéften

AFS1993:10

1 Hamnarbete

14 Gruvhissar

51:1 Byggsagar

58 Bygghissar och byggkranar
90 Grévmaskiner

101 Personlyft med truck

107 Motorbranschen

113 Traverskranar

119 Forslingade massabal senheter
128 Transportorer

132 Lingangar

133 Billyftar

134 Staplingskranar

Meddelanden

1973:12 Arbetsplattformar vid glidformsgjutning

1974:4 Lagringsanordningar fér massgods

1975:6 Skyddsatgarder vid arbete med fotopolymeriserande substanser i tryckerier

1976:11 Besiktning och provning av tryckkarl, lyft- och transportanordningar samt
lyftredskap

1976:22 Fallsakerhetsanordning pa hydrauliska betongfickor

1976:24 Komplettering till punkt B25 i gravmaskinanvisningarna angaende slangbrottsventil

1977:6 Manuell hégtryckssprutning av féarg, rostskyddsmedel mm

1977:13 Besktning av kranar och vissa andralyftanordningar
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Bilaga 8
(Lydelse enligt AFS 1994.48)

Foreskrifter och allméanna rad med regler om
séker hetskomponenter och maskiner for lyft eller forflyttning av
personer som far tillampas alter nativt

Forteckning dver regler fran Arbetarskyddsstyrelsen som géllde den 14 juni 1993 och som féar
tillampas for sakerhetskomponenter och maskiner for lyft eller forflyttning av personer utbver
deregler som & upptagnai bilaga 7 i stédllet for foreliggande foreskrifter fram till och med 31
december 1996.

Arbetar skyddsstyr el sens forfattningssamling (AFS)
AFS1983:5  Personlyft med kranar

AFS1986:24 Truckar (d&ndrad genom AFS 1993:1)
AFS1989:5  Hissar

Arbetar skyddsstyr el sens anvi sningshéften

32 Byggnadsarbete

130 Rullstolshissar
131 Kranhissar vid byggkranar
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Arbetar skyddsstyr elsens allméanna rad om tillampning
avforeskrifterna om maskiner och vissa andratekniska
anordningar

Bakgrund

Reglernainom EG for arbetstagarnas sakerhet och underldttande av handel mellan
medlemslanderna & uppbyggda bland annat med ett antal grundldggande direktiv. Sverige har
i EES-avtalet forbundit sig att till svenska foreskrifter Gverfora ett antal sddana direktiv bland
annat maskindirektivet.

Foreliggande foreskrifter om maskiner och vissa andra tekniska anordningar & baserade pa
maskindirektivet (89/392/EEG) med andringar (91/368/EEG och 93/44/EEG samt
93/68/EEG). De bygger ocksa pa Kommissionens tolkning av 6vergangstiderna fér ROPS och
FOPS. Maskindirektivets indel ning och numrering har bibehallitsi bilaga 1.

Overforingen av 93/44/EEG innebér att foreskrifternanu ocksd innehdler sarskild
certifieringsordning for sakerhetskomponenter som marknadsfors separat. Det har ocksa
tillkommit ett avsnitt 6 i bilaga 1 med grundldggande sakerhetskrav med avseende pa de
sarskildariskernavid lyft eler forflyttning av personer.

Overforingen av 93/68/EEG innebar framst en samordning av CE-mérkningskraven i olika
foreskrifter som Overfor direktiv enligt den nya metoden. Se bilagaA. (AFS 1994:48)

Kommentarer till de enskilda paragraferna

Till 1 8 Dessa foreskrifter Overfor maskindirektivet inom arbetsmiljlagens
tillampningsomrade. | forhallandettill tillverkare och andra leverantorer omfattar
arbetsmiljolagen varje slag av maskin eller annan teknisk anordning (t.ex.
sékerhetskomponent) som kan anvandas yrkesmassigt oavsett anvandningen i det enskilda
fallet.

Krav paforsakran for sakerhetskomponenter har tillkommit. Med sakerhetskomponenter avses
komponenter (t.ex. ett Gverlastskydd) som huvudsakligen har en sékerhetsfunktion. En
komponent som huvudsakligen har en annan funktion an en sdkerhetsfunktion (t.ex. en
lyftkrok vars huvuduppgift & att lyfta) & enligt ovan saledes inte nagon sakerhetskomponent.

En forteckning 6ver de EG-direktiv till vilka de allmannaraden hanvisar finnsi bilaga A. (AFS
1994:48)

Till 4 8 Risker som avsesi andra stycket behandlasi foreskrifter fran Elsakerhetsverket som
overfor det s.k. [agspanningsdirektivet (73/23/EEG).

Under en dvergangstid fram till 1997-01-01 kan tillverkaren i vissafall véjaatt tillampaolika
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regler. Det & darfor viktigt att i forsdkran om Overensstdmmel se klart ange vilka foreskrifter
maskinen uppfyller. Under 6vergangstiden kan CE-méarkningen t.ex. innebéra att maskinen
uppfyller krav i ddre foreskrifter och inte kraven i dessa foreskrifter. (AFS 1994:48)

Till 58 Med att sldppas ut pa marknaden brukar avses att en individuell maskin eller
sakerhetskomponent for forsta gangen fysiskt eller juridiskt dverfors fran tillverkare eller
importor till anvandare eller den som skall distribuera produkten vidare, t.ex. aerforsdljare.

Som att sldppas ut pa marknaden raknas dven t.ex. att en produkt som tillverkats for eget bruk
tasi drift for forsta gangen.

Vid direktimport for eget bruk fran land utanfor EES, raknas sjalvaibruktagandet som
utsl&ppande pa marknaden.

Om entillverkare sdljer direkt till konsument réknas det som utslgppande nér produkten finns
tillganglig for forsaljning.

Observera att bade uttrycket "sldppas ut pd marknaden™ och uttrycket "tasi drift" endast syftar
pa den tidpunkt da den enskilda produkten forsta géngen sldpps ut respektive tasi drift.

Sadan "Utbytbar utrustning" som avsesi 1 § c) betraktas som maskin. Bestammelsernaom
CE-mérkning enligt bilaga 3 och férsékran om dverensstammel se enligt bilaga 2 avsnitt A
galler sdledes for sadan utrustning. (AFS 1994:48)

Till 6 8 Enligt "den nya metoden™ faststaller produktdirektiven framst de grundléggande hal so-
och sakerhetskraven, medan de tekniska | 6sningarna dterfinns i sarskilda s.k. harmoniserade
standarder. Dessa tas fram for produktdirektiven pa sarskilda uppdrag fran EG och EFTA.

En harmoniserad standard som tagits fram inom ramen for ett sddant uppdrag far sarskild
juridisk status. En produkt som uppfyller standarden forutsatts (presumeras) ndmligen uppfylla
direktivets krav. Det framgéar av standarden vilka grundldggande krav som tacks.
Referensnumret for standarden kommer att inforasi sarskild officiell forteckning.

EG och EFTA har givit de europeiska standardiseringsorganen CEN, CENELEC och ETSI i
uppdrag att tafram ett stort antal harmoniserade standarder for maskinsdkerhet. De som
faststdlls dverforstill nationella standarder av de nationella standardiseringsorganen, i Sverige
av SIS — Standardiseringen i Sverige. (AFS 1994:48)

Till Ikrafttradande och 6ver gangsbestammelser

Regler om maskiner som anvands av arbetstagare i arbetet finnsi Arbetarskyddsstyrelsens
kungorelse (AFS 1993:36) med foreskrifter om anvandning av arbetsutrustning.

For maskiner som inte faller under dessa foreskrifter (men som levererats eller tagitsi bruk i
Sverige fran och med 1 januari 1990) fortsatter bestdammelsernai Arbetarskyddsstyrelsens
kungorelse (AFS 1986:21) med foreskrifter om maskiner att géllai sin helhet. Maskiner som
tagitsi bruk fore den 1 januari 1990 skall anpassastill kraveni AFS 1986:21 i den
utstrackning som & majlig och rimlig med hansyn till anvandningen. For vissa sadana
maskiner finns darutdver preciserade regler utfardade av Arbetarskyddsstyrel sen.
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Regler frn Arbetarskyddsstyrelsen som alternativt far tillampas under tiden fram till 1 januari
1995 respektive 1 januari 1996 finnsi de foreskrifter och allmannaréd som angesi bilaga 7.
For ndrmare detaljer se respektive forfattning, anvisningshéfte eller meddelande.

Med denna andringskungorel se utvidgas foreskrifternatill att ocksa ge regler for
sékerhetskomponenter och for maskiner som & konstruerade och tillverkade for att lyfta
och/eller forflytta personer med eller utan last. For dessa géller en langre 6vergangstid fram till
1 januari 1997.

Overrullningsskydd (ROPS) och skyddsanordningar mot fallande foremal (FOPS) pa vissa
anlaggningsmaskiner kan réknas som sékerhetskomponenter om de séljs separat och inte som
reservdelar till maskin. For dessa sakerhetskomponenter & 6vergangstiden utstrackt till 1
januari 1997. Om de daremot ingar som del av maskin galler samma évergangstid som for
maskinen i fraga.

Direktiv utfardade av EG innehdller bestammel ser for motordrivna truckar samt
éverrullningsskydd (ROPS) och skyddsanordningar mot fallande férema (FOPS) pa vissa
anlaggningsmaskiner. Direktivet (91/368/EEG) om andring av maskindirektivet upphaver fran
den 31 december 1995 de ndmnda direktiven:

—  86/295/EEG om 6verrullningsskydd (ROPS) pa vissa anl aggningsmaskiner,

—  86/296/EEG om skyddsanordningar mot fallande féremal (FOPS) pavissa
anlaggningsmaskiner och

— 86/663/EEG om motordrivnaindustritruckar i dess lydelse enligt direktiv 89/240/EEG.

Kommentarer till de enskilda bilagor na
Till Bilaga 3

Enligt lagen (1992:1534) om CE-markning géller att CE-mérkning far anbringas endast om
markningen star i 6verensstammelse med alla relevanta EG-réttsakter. Detta medfor att om en
maskin dven omfattas av andra foreskrifter, som galler andra aspekter, skall CE-méarkningen
innebara att maskinen aven forutsatts uppfylla kraven i dessa andra foreskrifter. Harvid asyftas
enbart foreskrifter som utféardats till uppfyllande av Sveriges forpliktelser enligt EES-avtalet
och som foreskriver CE-mérkning.

Om emellertid de andra foreskrifterna under en 6vergangstid tilldter att de inte tillampas skall
CE-mérkningen enbart innebéra 6verensstdmmel se med de foreskrifter som faktiskt tillampats
av tillverkaren. | sddanafall forutsétter direktivet 93/68/EEG att de foreskrifter som tillampats
angesi de dokument, meddelanden eller anvisningar som foljer maskinen. (AFS 1994:438)
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Bilaga A

Forteckning Over direktiv och meddelande

Forteckning Over direktiv och meddelande fran de Europeiska Gemenskapernas Ministerrad
och Kommission som namnsi dessa allmannarad.

Allmant maskindirektiv (M askindir ektivet)

RADETS DIREKTIV 89/392/EEG av den 14 juni 1989
om tillnd&rmning av medlemsstaternas lagstiftning om maskiner
EGT nr L 183, 29.6.1989, s. 9

RADETS DIREKTIV 91/368/EEG av den 20 juni 1991
om &ndring av direktiv 89/392 om tillndrmning av medlemsstaternas |agstiftning om maskiner
EGT nr L 198, 22.7.1991, s. 16

RADETS DIREKTIV 93/44/EEG av den 14 juni 1993
om &ndring av direktiv 89/392 om tillnd&rmning av medlemsstaternas lagstiftning om maskiner
EGT nr L 175, 19.7.1993, s. 12

Harmonisering av CE-mérkning

RADETS DIREKTIV 93/68/EEG av den 22 juli 1993

om andring av direktiv 87/404/EEG (enklatryckkarl), 88/378/EEG (leksakers sakerhet),
89/106/EEG (byggprodukter), 89/336/EEG (el ektromagnetisk kompatibilitet), 89/392/EEG
(maskiner), 89/686/EEG (personlig skyddsutrustning), 90/384/EEG (icke-automatiska vagar),
90/385/EEG (aktiva medicintekniska produkter for implantation), 90/396/EEG (anordningar
for forbrénning av gasformiga brénslen), 91/263/EEG (tel eterminal utrustning), 92/42/EEG
(nya varmvattenpannor som eldas med flytande eller gasformigt bransle) och 73/23/EEG
(elektrisk utrustning avsedd for anvandning inom vissa spanningsgranser)

EGT nr L 220, 30.8.1993, s. 1-22

Overrullningsskydd (ROPS)

RADETS DIREKTIV 86/295/EEG av den 26 maj 1986

om tillnarmning av medlemsstaternas lagstiftning om éverrullningsskydd (ROPS) pa vissa
anl &ggningsmaskiner

EGT nr L 186, 8.7.1986, s. 1

Skydd mot fallande féremal (FOPS)

RADETS DIREKTIV 86/296/EEG av den 26 maj 1986

om tilln&rmning av medlemsstaternas lagstiftning om skyddsanordningar mot fallande féremal
(FOPS) pa vissa anl dggningsmaskiner

EGT nr L 186, 8.7.1986, s. 10
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| krafttr adandedatum och 6ver gangstid for ROPS och FOPS

M eddelande ang&ende datum for tillampning av radets direktiv 89/392/EEG av den 14 juni
1989 andrat genom direktiven 91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG om tillnd&rmning av
medlemsstaternas lagstiftning om maskiner, dverrullningsskydd (ROPS) och
skyddsanordningar mot fallande forema (FOPS)

EGT nr C 253, 10.9.1994, s. 3

Industritruckar (Gaffeltruckar)

RADETS DIREKTIV 86/663/EEG av den 22 december 1986

om tilln&rmning av medlemsstaternas lagar och andra forfattningar om motordrivna
industritruckar

EGT nr L 384, 31.12.1986, s. 12

KOMMISSIONENS DIREKTIV 89/240/EEG av den 16 december 1988

som anpassar radets direktiv 86/663 om tillndarmning av medlemsstaternas lagar och andra
forfattningar om motordrivnaindustritruckar (Andring av direktiv 86/663)

EGT nr L 100, 12.4.1989, s. 1

L agspanningsdir ektiv (LVD)

RADETS DIREKTIV 73/23/EEG av den 19 februari 1973

om tillndrmning av medlemsstaternas lagar for elektrisk utrustning for anvandning inom vissa
spanningsgranser

EGT nrL 77, 26.3.1973,s. 29





