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Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse med foreskrifter om
maskiner for papperstillverkning

Utfardad den 13 december 1984
(Andringar inforda t.o.m. den 17 juni 2008)

Arbetarskyddsstyrelsen meddelar med stdd av 18 § arbetsmiljoforordningen (SFS 1977:1166)
foljande foreskrifter.

Tillampningsomrade

1 § Dessa foreskrifter galler maskiner for tillverkning av papper och kartong samt
motsvarande maskiner for tillverkning av cellulosamassa.

Bestammelserna i 3-22, 25-28 8§ galler inte sadana maskiner for vilka
Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1993:10) med foreskrifter om maskiner och vissa
andra tekniska anordningar eller motsvarande bestammelser i nagot annat land inom det
Europeiska ekonomiska samarbetsomradet (EES) géllde nar de slapptes ut pa marknaden eller
togs i drift.

De galler inte heller for sadana maskiner for vilka Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS

2008:3) om maskiner eller motsvarande bestammelser i nagot annat land inom EES gallde nar
de slapptes ut pd marknaden eller togs i drift. (AFS 2008:5).

Definitioner
2 8 | dessa foreskrifter anvands foljande beteckningar med nedan angiven betydelse.

Bana Massa, papper eller kartong i form av kontinuerlig matta under
tillverkning eller bearbetning.

Cylinderrullstol Maskin dar bana rullas upp pa rulle, som genom friktion drivs av
bércylinder (pope).

Halldon Manoverdon for start och stopp som automatiskt intar stopplage nér det
inte paverkas.

Ingreppsstalle Valsnyp eller annat stélle dar ytor I6per samman eller sa nara varandra
att kroppsdel riskerar att dras med och skadas.

Kalander Fristaende maskin for glattning av papper eller kartong.

Kalanderplattform HG®j- och séankbar arbetsplattform vid kalander.



AFS 1984:16 4

Skyddsstopp Skyddsanordning som automatiskt undanréjer farlig funktion nér
kroppsdel kommer i farlig narhet av riskomrade.

Spetsdragning Framdragning av smal eller spetsformad bana i maskin.

Tambur Vals for upprullning av bana i full maskinbredd pa cylinderrullstol.
Tvérsskarkniv Kniv i cylindrisk vals for skarning av bana tvérs banriktningen.
Upplosare Maskin déar massa eller utskott mekaniskt bearbetas till fibersuspension.
Utskott Papper eller kartong som utsorterats i nagot skede av tillverkningen.

Utskottsgiljotin Skéarmaskin med rak kniv for uppskarning av utskottsrullar.

Atgéarder mot ingreppsrisk
Allméant

3 8 Ingreppsstlle skall om majligt vara oatkomligt fran golvplan eller annan yta som latt kan
betradas. Kan detta krav inte uppfyllas, skall risken motverkas pa annat satt.

Spetsdragning
4 8 Spetsdragning skall, dar sa ar praktiskt mojligt, ske utan manuellt ingripande.

Om spetsdragning maste goras manuellt, skall atgarder vara vidtagna sa att det kan ske under
betryggande sakerhet.

Omlaggning till ny tambur
5 § Omlaggning av banan till ny tambur vid cylinderrullstol skall, dar sa ar majligt, ske utan
manuellt ingripande. Om omlaggning maste goras manuellt, skall atgarder vara vidtagna sa att

det kan ske under betryggande sakerhet.

Om avrivningsband behover anvandas, skall detta latt brista om nagon skulle fastna i det vid
avrivningen.

Atgéarder mot kldm- och pakdrningsrisk
6 § Rorelse hos maskindel eller annan teknisk anordning far inte medfora risk att nagon blir
klamd, pakord eller pa liknande satt skadad. Om det inte kan sakerstéllas att riskomradet &r

oatkomligt nar fara foreligger, skall den rorliga anordningen ha skyddsstopp, rorelsen styras
med handpaverkat halldon eller risken motverkas pa annat stt.

Upp- och avrullning av bana

7 8 Upp- och avrullning av bana skall vara ordnad sa att rullen inte kan orsaka personskada
genom att den okontrollerat lamnar det avsedda laget.

Vid rulle med genomgaende axel skall, om det behdvs, finnas anordning som haller kvar
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axeltapparna i avsett lage. Kan person vistas under rullen, skall fanganordning finnas som
hindrar att rullen faller ned om axeln brister. Kravet pa fanganordning géller ej
cylinderrullstolar i pappersmaskin.

Vid rulle som bérs och vasentligen styrs genom att vila pa tva valsar skall, om banhastigheten
overstiger 15 m/min finnas utkastskydd som kan hejda kast av rulle. Ar skyddet rorligt, far
banhastighet dver 15 m/min kunna astadkommas endast da skyddet &r i skyddslage. Skyddet
far inte kunna foras ur detta lage om hastigheten 6verstiger nyss namnda varde. (AFS 1991:4)

Hantering av rulle

8 § Rulle far automatiskt forsattas i fri rullning pa golvplan eller annan yta som latt kan
betradas, endast om det kan ske under betryggande sékerhet.

9 § Rullutstétare skall vara anordnad och hanteras sa att ingen skadas genom dess funktion
eller av utstott rulle.

Utst6taren far kunna trada i funktion endast om det ar sorijt for saker mottagning av utstott
rulle. Om det behdvs skall utstétaren mandvreras med handpaverkat halldon fran plats dar
operatdren kan 6verblicka utstotarens rérelseomrade och den utstétta rullens rullningsvag.

10 § Rulle som lyfts i axeltappar far rotera endast om tapparna och lyftanordningens delar tal
de pakanningar som rotationen orsakar.

Skarning av papper

11 8 Maskinellt drivet eggverktyg for skarning av papper skall vara avskarmat mot oavsiktlig
berdring och sa langt mojligt vara oatkomligt under drift.

Maskin med tvarsskarkniv skall ha skydd som gor verktyget oatkomligt under gang.
Verktyget far kunna startas endast om skyddet &r i skyddslage. Skyddet far kunna Gppnas
endast om verktyget star stilla och energitillforseln till dess drift &r frankopplad med en i
franlaget lasbar utrustning.

Utskottsgiljotin skall vara anordnad sa att ingen fran sidan nar kniven nar skarning pagar.

Knivseggen skall sa langt mojligt vara avskarmad mot oavsiktlig beroring nér den inte star i
kontakt med det material som skall skéras.

Uppldsare, massakar m m

12 § Oppning till upplosare, massakar, annan behallare eller inmatningsanordning skall vara
anordnad sa att ingen riskerar att falla eller trampa ned i 6ppningen.

13 8 Uppldsare och inmatningsanordning till denna skall ha gemensamt nédstopp och om
mojligt gemensam, i franlaget lasbar utrustning for frankoppling av energitillforseln.
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Vissa anordningar med upp- och nedatgaende rorelse
Allméant

14 § Kalanderplattform, pallbord, ridvals, utkastskydd, rullsankningsanordning, lucka till
torkkapa, giljotinkniv eller annan stationar anordning, som for sin funktion regelméssigt
mandovreras till vasentligt skilda héjdlagen, skall vara beskaffad samt hanteras och
underhallas s, att den inte genom att falla ned eller pa annat satt, kan orsaka risk for
personskada. Den far inte kunna storta ned pa grund av avbrott eller variation i
energitillforseln.

Mandverrorelse som kan medfora risk for personskada skall styras med halldon fran plats dar
operatdren kan Gverblicka rorelseomradet.

15 8§ Lin- eller kedjeburen anordning enligt 14 § skall ha erforderliga ursparningsskydd samt
brytare som stoppar rorelsen om lina eller kedja skulle slakna eller brista.

Om anordningen vid driftsméssig mandvrering stoppas i lage dar nedfall skulle medféra risk
for personskada, skall den automatiskt sékras mot nedfall.

16 § Lyftorgan till anordning enligt 14 § skall i sin helhet utan svarighet kunna inspekteras.
Kalanderplattform

17 § Kalanderplattform skall ha racke med grind eller bom. Grind far endast kunna 6ppnas

inat. Bom far endast kunna 6ppnas uppat och far inte kunna sta kvar i 6ppet lage. Bom skall
vara minst 2-ledig.

18 § Kalanderplattform skall manévreras med halldon, placerat pa plattformen.

Léngs hela arbetssidan skall finnas nédstoppdon som stoppar savél plattformens rorelse som
kalandervalsarnas rotation.

Lyft- och sankhastigheten far inte Gverstiga 0,15 m/s.

19 8§ Hydraulcylinder i lyftorgan till kalanderplattform skall ha ventil, som vid slang- eller
rorbrott eller storre lackage stoppar plattformsrorelse nedat eller begransar sankhastigheten.
Sadan ventil skall vara monterad i eller direkt pa cylindern.

20 § Lin- eller kedjeburen kalanderplattform skall ha tillforlitlig fangare.

21 § Lyftskruv till kalanderplattform skall vara sjalvhdmmande. Som lastupptagande organ
skall finnas b&armutter och sakerhetsmutter.

Tillsyn

22 § Anordning enligt 14 § skall vid behov, dock minst tva ganger arligen och betraffande
kalanderplattform en gang i manaden, underkastas fortlopande tillsyn sa lange anordningen ar
i bruk. Om kalanderplattform under mer &n tre manader inte anvénts, skall tillsyn goras innan
den ater tas i bruk.
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Vid tillsynen skall kontrolleras att sékerhetsanordningar ar funktionsdugliga samt att
kalanderplattforms lyft- och sankhastighet inte Gverstiger tillatet varde.

Journal skall foras over tillsynen.

Slangledningar

23 § Slangledning som anvénds for rengdring i ndrheten av roterande valspar skall ha trubbigt
munstycke eller vara pa annat sétt anordnad sa att munstycket inte kan fangas i valsingrepp.

24 § Slang for spolning av vatska med hogre tryck an 2,5 MPa skall ha halldonsmandvrerad

ventil for flodesreglering. Om sékerheten vid hantering kréver det, skall munstycket vara
monterat i stativ eller slangen vara utford for att hanteras av tva personer

Utrymme inne i maskin
25 § Oppning till utrymme, som erbjuder gangvag in i eller genom maskin, skall vara

avsparrad. Detta galler dock inte om tilltrade behdvs for maskinens drift eller underhall och
tilltradet kan ske utan risk.

Krypkoérning
26 § Om det ar nédvéndigt vid visst slag av arbete att maskin tillfalligt kors utan de
skyddsanordningar som annars finns, skall banan ga med sa lag hastighet som mojligt och

hogst 15 m/min. Dess rorelse skall styras med handpaverkat halldon fran plats dér operatoren
kan Overblicka de stéllen, dar skyddsanordningar satts ur funktion.

Nodstopp

27 8 Nodstopp far inte bryta energitillforseln till funktion som kan behdvas i ett nodlage eller
utlosa rorelse som kan forvarra nddlaget.

Bromsning, utlést av nddstopp, far inte vara sa haftig att den orsakar risk for personskada.
Hjalpmedel
28 § Dar pappersmassa eller utskott hanteras ofta och i stor mangd skall atgérder vara

vidtagna sa att arbetet underlattas. Behovet av sadana atgarder skall speciellt beaktas dar hog
temperatur rader.

Arbetsinstruktioner
29 § Instruktioner skall finnas om de arbetsrutiner som behover tilldmpas for att framja

sakerheten saval under normal drift som i samband med underhall, rengéring, tillsyn och
liknande former av periodiskt aterkommande arbeten.
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Kommentarer till kungérelsen med foreskrifter om maskiner for
papperstillverkning

Bakgrund

Pappers- och pappindustrin &r en naringsgren med allvarlig olycksbelastning. Arligen
rapporteras inemot tva tusen arbetsolycksfall och nara tva hundra fall av arbetssjukdom.
Arbetsolycksfallsfrekvensen ar nastan dubbelt sa hdg som genomsnittet for alla naringsgrenar
sammantagna

Bland maskiner for papperstillverkning som forekommer i olyckssammanhang kan i forsta
hand ndmnas rullmaskiner och déarnést pappersmaskiner, arkskdrmaskiner och
emballeringsmaskiner i nu ndmnd ordning. Ungefar en femtedel av olyckorna orsakas genom
kontakt med rorlig maskindel.

De viktigaste, for naringsgrenen specifika olyckstyperna &r
- indragning i valsnyp eller motsvarande

- nedstortning i upplosare

- horselskador

- halkning och snubbling

- klamning vid rullhantering.

De oftast skadade kroppsdelarna &r i ndmnd ordning:
- hénder

- axlar och armar

- fotter

Kommentarer till vissa paragrafer

Till 3 § Ingreppsstalle foreligger inte enbart da tva ytor I6per helt samman i ett "nyp" utan
aven da ytorna kommer sa nara intill varandra att kroppsdel eller kladesplagg kan dras in dar.
Det kritiska avstandet mellan ytorna blir bl a beroende av vilka kroppsdelar som kan na fram
till stéllet. For bedomning kan féljande tjana till ledning:

Stallet kan nds av Kritiskt avstand ar
handen upp till 80 mm
armbagen upp till 120 mm
hela kroppen upp till 500 mm

Olyckor vid ingreppsstallen har framforallt intraffat i samband med s k manuell spetsdragning
och vid rengoéring av valsar vid pappersmaskiner, maskinglattar, cylinderrullstolar, kalandrar
och rullmaskiner. Sadana olyckor har ocksa intraffat vid transportorer och andra slag av
maskiner.
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Ett satt att minska ingreppsrisken ar att ordna sa att ingreppsstéllet i praktiken ar oatkomligt.
Om stéllet inte kan nas av en person, som med uppat strackta armar har en langd av 2 500
mm, kan ingreppsrisken i allménhet anses férsumbar, se figurerna 1 och 2. Man kan likasa
vanligen bortse fran sadan risk vid ingreppsstalle som inte behdver vara tillgangligt for arbete
under drift, om det vid stallet rader sadan temperatur eller stanker vétska i sddan mangd, att
ingen utan tvingande skal vill vistas dar.

Ett annat satt att minska risken for ingrepp ar att genom s k ingreppsskydd hindra att fingrar
nar in till det farliga stéllet. Det ar viktigt att sadant skydd, nar det anvands for att avskarma t
ex nypet mellan tva valsar, inte i sig bildar ingreppsstéalle med inlépande yta. Det ansluter
darfor lampligen till inlépande yta med minst 90° vinkel, se figur 3.

Det kan ibland vara omgjligt att anvanda sadant ingreppsskydd om skyddet medfor risk for
sammanpackning av banan eller annan driftstorning.

Om banhastigheten ar mycket lag kan skydd mot ingreppsrisk ibland ordnas genom s k
skyddsstopp, som automatiskt paverkas av den som med t ex handen kommer i farlig néarhet
av ingreppsstallet och snabbt stoppar maskinrorelsen.

Se aven 4 § med kommentarer.

Till 4 § Spetsdragning for hand innebar alltid en risk for indragning i valsnyp. Risken 6kar
med banhastigheten. Vid nyare maskiner gors spetsdragningen som regel maskinellt med
hjélp av spetsdragningslinor eller transportcrer eller genom att pappersbanan via ledplatar
blases in mot valsnypet. Vid papper med hdg ytvikt har erfarenheten dock hittills visat att
maskinell spetsdragning ofta inte fungerar tillfredsstéllande.

For att ge betryggande sékerhet vid manuell spetsdragning kan nyttjas anordningar som gor
det onddigt for och hindrar operatoren att nd anda fram till valsnypet. Erfarenheten visar att
med sadana anordningar kan van personal med betryggande sakerhet géra manuell
spetsdragning vid en banhastighet intill 150 m/min vid pappersmaskiner och
massatorkmaskiner och intill 15 m/min vid rullmaskiner och liknande.

Vad ovan sagts om valsnyp galler i princip dven for de linnyp som kan finnas i ett maskinellt
spetsdragningssystem.

L 111 m

1 T

1,.5m 1,4m

N VSR
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Figur 1. Exempel pa lamplig avskarmning vid rullstolens inloppssida eller vid passagevag
genom pappersmaskin.

e

Figur 2. Vid en lagbyggd cylinderrullstol kan ingreppsstallet mellan tamburn och
barcylindern vara atkomligt fran utloppssidan innan tamburns diameter uppnatt viss storlek.

Till 5 § Vid flertalet moderna cylinderrullstolar sker oml&ggning till ny tambur maskinellt.
For avrivning av banan, om sa behovs, anvands lampligen ett tunt bomullsband. Att anvanda
filtremsor av syntetmaterial, nylonband eller liknande for detta &ndamal ar olampligt.

Figur 3. Exempel pa ingreppsskydd vid valsnyp. Det ar angelaget att mattet a &r sa litet att ett
finger inte kan dras in. | praktiken kan dock mindre avstand an 8 mm sallan hallas.

Till 6 § Risk for klamning, pakorning eller liknande kan féreligga t ex vid rullutstétare,
rullsénkningsanordning, rullstoppare, lucka till torkkapa, automatstyrd transportvagn,
bankapningsanordning, extrudermunstycksvagn, kalanderplattform, pallbord, pallvaxlare och
s k stavrost.

En enkel atgard, speciellt vid korta funktionsrdrelser, kan vara att genom den tekniska
utformningen helt eliminera klipp- och klamstéllen. Detta kan t ex tillampas vid rullstoppare,
se figur 4.
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Figur 4. Rullstoppare, utformad sa att foten inte kan raka i klam nar stopparen sénks ned.

En ofta tillampad atgérd ar att genom avsparrning ordna sa att ingen kan na in i riskomradet
nar fara foreligger. Om omradet tidvis maste vara atkomligt kan avsparrningen behova ha
oppningsbar lucka eller grind, eventuellt med forregling. Avsparrning kan vara lamplig atgard
t ex vid rullutstétare i rullmaskin, vid bankapningsanordning och vid stavrost.

Anordnande av skyddsstopp kan vara en lamplig atgard t ex vid lucka till torkkapa,
rullsénkningsanordning, automatstyrd transportvagn, extrudermunstycksvagn och
kalanderplattform.

Det kan vara lampligt att lata den farliga rérelsen styras med halldon av operatér som har
overblick dver riskomradet. Detta kan tillampas vid t ex rullutstétare, rullsankningsanordning,
lucka till torkkapa, bankapningsanordning, kalanderplattform och pallvéxlare.

En annan atgard som kan vara lamplig, framfor allt vid rullsankningsvagga, ar att forse
vaggans utloppskant med en gummilapp, som med milt vald avvisar den som star alltfor nara
riskomradet nar vaggan sanks.

Se aven 9, 11, 14, 18 och 26 88 med kommentarer.

Till 7 § Paragrafens forsta stycke anger det generella, sakerhetsmassiga funktionskravet pa
anordningar for upp- och avrullning av bana.

Andra stycket avser framst upprullningen vid rullstol, kalander samt i vissa fall rull- och
omrullningsmaskiner samt avrullningen vid kalander, rull- och omrullningsmaskiner och
arkskarmaskin. Vid cylinderrullstolen kan rullens kvarhallande i samband med de s k
primararmarnas fallningsrorelse behova dgnas sarskild omtanke. Fanganordning ar framst
aktuell vid avrullningsstall till kalander.

Paragrafens tredje stycke avser huvudsakligen den vanliga rullmaskinens
upprullningsfunktion. Rullsetet vilar har pa tva béarvalsar. Utkastskydd kan vara en sarskild,
for andamalet konstruerad grind eller liknande anordning eller exempelvis en
rullsankningsvagga som ar utformad och placerad sa att den kan fanga upp rulle som kastas
ut.

Med hansyn till det generella kravet i paragrafens forsta stycke &ar det viktigt att ingen kan
vistas i utrymmet mellan rulle och utkastskydd under den tid da risk for utkast kan foreligga,
d v s da banhastigheten Gverstiger 15 m/min. Detta kan astadkommas t ex genom att
utkastskyddet fyller ut eller blockerar utrymmet sa att ingen kan vara dar. En annan lésning
kan vara att utrymmet avsparras med forreglad grind och forses med kontaktmatta sa att ingen
kan komma dit in nar banhastigheten 6verstiger 15 m/min och sa att hastigheten inte kan na
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over detta varde om nagon befinner sig i utrymmet.

Figurerna 5 och 6 visar exempel pa l6sning av utkastproblematiken.

Figur 5. Rullmaskin med sarskilt utkastskydd. 1 = ridvals, 2 = rullutstttare, 3 =
rullsankningsvagga, 4 = utkastskydd.

Figur 6. Rullmaskin med rullsdankningsvaggan utférd som utkastskydd. Utrymmet mellan
vagga och rulle ar avsparrat med grind och forsett med kontaktmatta. 1 = ridvals, 2 =
rullutstotare, 3 = rullsdnkningsvagga (utkastskydd), 4 = grind, 5 = kontaktmatta.

Till 8 8 Fri rullning forekommer i forsta hand vid rullmaskiner och ullemballeringsmaskiner
Paragrafen tar sikte pa den fara som en fritt rullande pappersrulle kan utgéra for den som
kommer i dess vag. Om rullningen helt forsiggar inom omrade som ar avspérrat eller belaget
sd att det inte latt kan betradas, kan sakerheten i allmanhet anses betryggande. I annat fall kan
sakerhet astadkommas t ex genom att rullningsrérelse far utlosas endast av operator, som kan
se till att ingen kommer i vagen for rullen.

Till 9 8 Rullutstotare finns i forsta hand vid rullmaskiner (se figurerna 5 och 6) och
rullemballeringsmaskiner men kan dven forekomma pa andra stallen, dar rulle maskinellt
skall foras ur ett stabilt vilolage for att rulla darifran. Olyckor har intraffat darfor att nagon
befunnit sig i utstotarens rorelseomrade och klamts mellan rullen och utstétaren nar denna,
ofta genom automatisk styrning, tratt i funktion. Lampliga atgarder mot denna risk kan vara t
ex att hindra tilltrade till rérelseomradet eller att lata man6vreringen av utstétaren ske med
handpaverkat halldon pa sadant satt att operatdren dels maste vara utanfor rérelseomradet,
dels kan se till att ingen annan befinner sig dér.
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For att hindra att olyckor intraffar genom att ndgon kommer i vagen for utstétt rulle, ar det
angeldget att utstotaren inte kan trada i funktion utan att det &r sorjt for att rullen tas om hand
pa sakert satt. Halldonsmandvrering ar ett bra satt att astadkomma detta. Vid rullmaskin, som
med anledning av kravet i 7 § forsta stycket har kontaktmatta i utrymmet mellan
rullsankningsvagga och rulle, ar det lampligt att utstdtaren dr anordnad sa att den inte kan
trada i funktion om mattan ar paverkad.

Det &r lampligt att utstGtaren inte kan trada i funktion sa lange rullen roterar.

Till 10 § Paragrafen tar framst sikte pa den risk for nedfall som kan férekomma nér rulle skall
lyftas, t ex vid cylinderrullstolen.

Manga olyckor har intraffat darfor att lyftkrokarna, speciellt den bortre fran operatoren

raknat, inte varit i ratt Iage. Bland atgarder, som med viss framgang provats for att eliminera

dessa risker, kan ndmnas:

- att anvanda krokar av speciell konstruktion, vilka genom sin lutning automatiskt visar
nér kroken kommit i rétt lage,

- att anordna speglar och speciell belysning for att underlatta for operatéren att
kontrollera att kroken kommit i ratt lage,

- att anvanda krokar som genom sin utformning tvingar in rullen i ratt lage.

Om rullen roterar nér den lyfts, kan detta medfora risk for att axeltappar och lyftkrokar slits
ned eller att axeltappen kérvar i lyftkroken och klattrar upp ur denna. Dessa risker kan
elimineras om lyftningen sker i lager husen eller om krok och axeltapp forses med slitinldgg
(t ex av brons), som vid behov byts ut. En annan mojlighet &r att anordna broms, genom
vilken rullen kan stannas innan lyftning sker.

Till 118 Erfarenheten har visat att mer eller mindre svara olyckor kan intraffa vid
férekommande typer av eggverktyg. De typiska olyckssituationerna ar knutna till tre
principiellt skilda slag av anordningar:

- Rullknivar, vid vilka en person kommit i kontakt med knivskivan i samband med
instéllning av knivlaget eller vid spetsdragning. Detta galler framst vid rullmaskiner,
omrullningsmaskiner och arkskarmaskiner samt vid wellpappmaskiners rill- och
skarverk. (Se figur 7).

- Tvérsskarknivar, vid vilka en person i samband med instéllning eller justering av
verktyget kommit till skada genom att knivvalsen oavsiktligt borjat rotera. Detta galler
framst vid arksk&rmaskiner och vid klippaggregat till rullemballeringsmaskiner.

- Utskottsgiljotiner, vid vilka en person antingen vid vistelse pa skarbordet (tippbordet)
eller i samband med skarningsoperation kommit i kontakt med knivseggen.
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Figur 7. Exempel pa avskarmning av rullkniv vid rullmaskin.

Till 12 § Erfarenheten har visat att vid 6ppningar till upplosare, massakar,

matningsanordningar och liknande anordningar kan finnas risk for olyckor genom att en

person stortar, glider eller trampar ned i 6ppningen. Typiska ar foljande situationer:

- Nedstortning, varvid person som matar in material, tar Overbalansen och tippar med
materialet ned i 6ppningen.

- Nedglidning, varvid person som matar in utskottspapper som ligger plant pa golvet,
forlorar fotfastet nar materialet borjar rasa ned och féljer med detta ned i 6ppningen.

- Nedtrampning, varvid person rakar trampa ned i mindre 6ppning i eller nara golvplanet.

Ovan namnda situationer kan upptrada var for sig eller i olika kombinationer.
Skyddsatgarderna maste anpassas till forhallandena i varje sarskilt fall, se figur 8.

Till 13 § Paragrafen tar sikte pa de risker som kan uppkomma om massa eller utskott tippas
ned i en upplGsare som stannats pa grund av en nodsituation eller for rensnings- eller
reparationsarbete. Med inmatningsanordning avses inte enbart massatransportorer utan dven
exempelvis tippbordet vid en utskottsgiljotin om detta ar avsett for direkt nedmatning i
upplosare.

Till 14 8§ De anordningar som har namns och som behandlas i 14-22 §8§ ar alla sadana dar
sékerheten mot nedfall eller oavsiktlig eller ovarsam mandvrering ar av sarskild vikt.
Reglerna avser inte anordning som enbart har till &ndamal att vara lyftinrattning, t ex telfer.

Det &r viktigt att anordningen &r beskaffad sa att den inte riskerar att utsattas for
overbelastning sa att sakerheten dventyras. Andlagesstopp, momentbegrénsare och
tryckbegransningsventiler &ar exempel pa konstruktionselement som kan vara lampliga for
detta andamal.
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. A
Inmatning—
,

Figur 8. Exempel pa skyddsanordningar mot nedglidning i upplésare under cylinderrullstol.
(Se &ven figur 1 och 2 betraffande de skydd mot ingreppsrisk som kan behdvas.)

Vid sadana hoj- och séankbara anordningar som kalanderplattform, utkastskydd och lucka till
torkkapa ar det bast att anvanda skyddsstopp for att stoppa rérelse som kan medfora
klamningsrisk.

Kalanderplattform skall enligt 18 § vara halldonsmandvrerad. Sddan mandvrering ar dven
lamplig vid t ex

- rullsénkningsanordning (se 8 §),

- sénkning av ridvals,

- manovrering av utkastskydd till skyddslége,

- sankning av lucka till torkkapa,

- skarningsrorelse hos utskottsgiljotin.

Till 15 § Om sé&kring genom mekanisk spérr endast kan goras vid vissa punkter 1angs
mandvervagen, ar det vanligen lampligt att anordningen vid styrsignal stopp automatiskt gar
till ndrmast hogre 1&dge dar den kan sakras.

Till 17 § Det &r viktigt att kalanderplattform pa sakert satt kan utrymmas i en nddsituation.

Till 21 § Principen for systemet med barmutter och sékerhetsmutter &r att den senare normalt
ar obelastad och endast belastas om barmuttern skulle brista.

Till 22 § Lampliga tillsynsatgéarder kan exempelvis vara:
- Allmant:
- bérande delar (linor, kedjor, bdrmuttrar etc): kontroll av sprickor, forslitning och
annan skada,
- nedstortningsskydd (mekaniska sparrar, slakbrytare, fangare, rérbrottsventiler etc):
kontroll av funktion och skada,
- rorelsekontrollerande organ (halldon, nédstopp, dndlagesstopp etc): kontroll av
funktion.

- Vid kalanderplattform:
- grindar och bommar: kontroll av funktion
- lyft- och sénkhastighet: kontroll av hdgsta hastigheten.
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Tillverkaren eller leverantoren har ofta meddelat detaljerade regler for tillsynen. Det ar
angeldget att dessa beaktas. Ingenting hindrar att tillsynen utférs som egenkontroll.

Journalanteckning skall enligt 3 § arbetsmiljoférordningen hallas tillganglig under minst fem
ar fran det datum da anteckningen gjordes.

Till 24 § Det ar bra om den halldonsmanévrerade ventilen medger steglés flodesreglering.
Svarighet att hantera slangen anses foreligga om rekylkraften vid spolning 6verstiger 300 N.

Till 25 § Paragrafen avser exempelvis pappersmaskiner och arkskarmaskiner, vilka till sin
uppbyggnad &r sadana, att det i dem finns utrymmen, vilka man kan ga in och dar det kan
vara risk for personskada.

Till 26 § Paragrafen avser sadana arbeten som t ex skarvning av bana, installning, justering,
filtbyte och liknande. | manga fall valjs lampligen en avsevart lagre banhastighet &n 15 m/min
(= 25 cm/sek). Spetsdragning behandlas i 4 8.

Till 27 § Paragrafens forsta stycke avser exempelvis den situation da en maskin nodstoppats
for att nagon klamts fast mellan tva valsar. Det ar da viktigt att valsarna snarast kan saras. Det
ar daremot olampligt att nddstoppet utléser sarning av valsarna medan dessa &r igang
eftersom detta kan medfora att skadorna forvarras genom att den som fastnat i maskinen da
kommer att dras langre in mellan valsarna. Automatisk sarning kan undantagsvis vara lamplig
om valsarna genom nodstoppet stannar mycket snabbt.

Vid s k gavelpress till rullemballeringsmaskin &r det lampligt att nédstoppet orsakar att
pressplattorna gar isar utan att rullen stots ut.

Paragrafens andra stycke avser i forsta hand rullmaskin med barvalsar. Det har forekommit
olyckor och tillbud genom att man "bromsat ut™ rullar.

Till 28 § Med omrade dar hdg temperatur rader avses exempelvis undervaningen till
pappersmaskinens torkparti. Vid sadant stélle kan det ofta vara lampligt att arbetsrotation
tillampas.

Till 29 § Arbetsinstruktionerna har stor betydelse for sdkerheten i arbetet. Det &r viktigt att de
revideras om arbetsforhallandena andras eller om erfarenheterna ger anledning till det.

Bland arbetsmoment av driftsméssig karaktér, for vilka behovet av instruktioner &r sarskilt
stort, kan namnas:
- Vid pappersmaskin:
- spetsdragning, speciellt om manuella arbetsmoment forekommer, (se 48),
- mandvrering av lucka till torkkapa, (se 14 §).
- Vid rullstol:
- omléaggning av banan till ny tambur, (se 5 8),
- verkstéallande av banmarkering,
- lyftning och transport av maskinrulle, (se 10 8).
- Vid kalander:
- spetsdragning, (se 4 8),
- mandvrering av kalanderplattform, (se 14 §).
- Vid rullmaskin (och omrullningsmaskin):
- instéllning av rullknivar, (se 11 8),
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- spetsdragning, (se 4 8),

- skarvning av bana, (se 26 8),

- mandvrering av ridvals, (se 14 8),

- mandvrering av utkastskydd, (se 14 8),

- mandvrering av rullutstotare, (se 9 §),

- mandvrering av rullsankningsanordning, (se 8 och 9 §8),
- hantering av bibanerullar.

Vid arkskarmaskin:

- mandvrering av stavrost,

- pallvéxling,

- arbete med tvarsskarkniv, (se 11 8).

Vid utskottsgiljotin:

- inl&ggning av rullar for uppskérning,

- mandvrering av kniven, (se 11 och 14 §8),

- nedmatning i upplésare.

Vid upplosare:

- nedmatning i fristdende uppldsare, (se 12 och 13 §8),
- nedmatning i uppldsare under rullstol, (se 12 §).

Bland arbetsmoment av underhallsmassig karaktar, for vilka behovet av instruktioner ar
sérskilt stort, kan ndmnas:

Rengoring av vals: Det &r viktigt att:

- manuell reng6ring av roterande vals inte sker vid inlépande valsnyp,

- slang som kan na fram till valsnyp har munstycke med lamplig utformning (se 23 §).

Byte av filt eller vira:

Det ar viktigt att:

- den operator som styr maskinrorelsen verkligen kan 6vervaka aktuella riskomraden
(se 26 8),

- personalen ar betryggande sékrad mot att falla ned under arbetet.

Arbete i uppldsare eller behallare:

Det ar viktigt att:

- vatska &r urtomd och halsofarlig gas bortventilerad, ledning for tillforsel av vatska
etc ar stangd och vid behov last i stangt lage (se 13 §),

- energitillforseln till inmatningsanordning, rotor etc &r frankopplad och last i franlaget
(se 13 8),

- personlig skyddsutrustning (t ex andningsskydd och sékerhetsbalte med lina)
medfors och anvénds i erforderlig omfattning,

- erforderlig talkommunikation och hjalpberedskap vidmakthalls.
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Nyckelordlista

Listan upptar vissa ord, uttryck och foreteelser som behandlas i foreskriftstext eller
kommentarer till angivna paragrafer.

Ord, uttryck etc Paragraf nr
Arbete i hdg temperatur 28
Arbetsinstruktion 29
Arbetsrotation 28
Arkskarmaskin 11, 25, 29
Automatstyrd transportvagn 6
Avrivning av bana 5
Avrullning 7
Banhastighet 4,7, 26
Bankapningsanordning 6
Behallare 12
Bromsning 27
Barmutter 21

Cylinderrullstol,

allmant 2,3
tambur 2,5,10
upplésaréppning vid 12
Eggverktyg 11
Extrudermunstycksvagn 6
Fri rullning Se Rullning, fri
Frankoppling 11, 13,29
Fanganordning (for rulle) 7
Fangare (vid kalanderplattform) 20
Gas, halsofarlig i upplosare 29
Gavelpress 27
Gangvag, inne i maskin 25
Hydraulsystem 19
Halldon 2,6,9, 14, 18, 24, 26
Hallventil 19
Ingreppsstalle (nyp) 2,3,4
Inmatningsanordning 12,13
Inspektion 16
Journal Over tillsyn 22
Kalander 2,3
Kalanderplattform 2,14,17-22



Kedjedrift
Klipprisk
Klamrisk
Kniv
Krypkorning

Ledplat (for spetsdragning)
Lindrift

Lucka till torkkapa

Lyft av tambur

Lyftorgan

Lyftskruv

Maskinglatt
Massakar
Massatorkmaskin
Momentbegransare
Munstycke till slang

Nyp
Nodfunktion

Nodstopp
Omrullningsmaskin

Pallbord
Pallvaxlare
Priméararm

Rekylkraft (vid slang)
Rullemballeringsmaskin
Rullkniv

Rullmaskin

Rullning, fri
Rullsdnkningsanordning
Rullutstotare

Skyddsstopp
Slakkedjebrytare
Slaklinebrytare
Slangbrottventil
Slangledning

Slitinlagg
Spetsdragning
Stavrost
Sakerhetsbrytare
Sarning av valsar

Tambur
Tillsyn
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15, 20
6, 11
6,9, 27
11

26

4
15, 20
14
10
16
21

3

12

4

14
23,24

Se Ingreppsstélle
27

13,27

3

14
6

20



Tippbord

Torkparti, undervaning
Tvérsskarkniv
Upplosare

Upprullning
Ursparningsskydd
Utkast av rulle
Utkastskydd
Utskottsgiljotin

Vals, rengdring av

AFS 1984:16

11,13
28

2,11
2,12,13

N NN

, 11,13, 14

29

21
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Forteckning Over vissa forfattningar m m som beror vasentliga riskfaktorer
inom pappers- och pappindustri. Férteckningen ar aktuell per 1985-01-01.

Riskfaktor

Forfattningar mm

Farlig maskinfunktion

Arbetarskyddsstyrelsens allménna maskinanvisningar (nr 29)

Ergonomiska faktorer

Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1983:6) om
arbetsstallningar och arbetsrorelser

Buller

Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar (nr 110) om buller i
arbetslivet

Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar(nr 110:1) om infraljud och
ultraljud i arbetslivet

Farliga &mnen

Kungorelsen (SFS 1973:334) om hélso- och miljofarliga varor
Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1980:11) om atgarder
mot luftfororeningar

Arbetarskyddsstyrelsens kungoérelse (AFS 1984:5) med
foreskrifter om hygieniska gransvarden
Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1984:9) med
foreskrifter om information om farliga dmnen

Farlig stralning

Arbetarskyddsstyrelsens kungoérelse (AFS 1981:9) om laser

Explosion m m

Arbetarskyddsstyrelsens kungdrelse (AFS 1981:5) om
dammexplosioner

Arbetarskyddsstyrelsens kungérelse (AFS 1982:11) om tryckkarl
med andringar (omtryckt AFS 1984:18)

Brand

Brandlagen (SFS 1974:80) med andringar

Meddelanden fran Statens Brandnamnd

Publikationer fran Svenska Brandférsvarsforeningen
Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS 1982:9) om larm och
utrymning vid brand eller gasutstrémning

Elektrisk strom

Statens Energiverks starkstromsforeskrifter (SIND-FS 1978:6)
med &ndringar och tillagg




